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CRP reaguje na silny wzrost popytu,
inwestujgc w kolejny zaktad
do produkgji elementow studni

m Mark Kiippers, CPi worldwide, Niemcy

Zatozona w 1995 roku firma CRP jest rodzinnym przedsie-
biorstwem z miasta Malemort-sur-Corréze we Frangji. Przy
rocznym wzroscie sprzedazy na poziomie 25-30% i podwo-
jeniu sprzedazy w latach 2020-2022, firma w ostatnim cza-
sie rosta w site, a wtasciciele z duzym optymizmem patrza
w przysztosc. Jesli do 2025 r. strategiczny cel podwojenia
wolumenu sprzedazy zostanie osiagniety, przedsiebiorstwo
w ciggu zaledwie pieciu lat zwiekszy obrét czterokrotnie.
Wedtug wtasnych danych firma jest trzecim co do wielkosci
producentem prefabrykatéw betonowych dla budownic-
twa podziemnego we Francji. Znaczacy wzrost, jaki zostat
odnotowany w ostatnich latach, mozna przypisa¢ znaczacej
skali nowych inwestycji o wysokim poziomie automatyzacji.
Rezultatem jest wysoka poprawa wydajnosci w potaczeniu
z redukcja kosztéw produkgji i liczby powstatych wybrakéw.

www.cpi-worldwide.com

Schliisselbauer Technology odegrat kluczowa role w tej
historii sukcesu dzieki dostarczeniu CRP w 2019 r. systemu
produkcyjnego do elementéw studni Magic 1501 (,,Magic
1") - szczegdtowy raport mozna znalezé w ZBI1 5/2021).

W odpowiedzi na szybko rosnace zapotrzebowanie na pro-
dukty, w tym roku dostarczono i uruchomiono kolejny sys-
tem Magic 1501 (,Magic 2"). Identyczne linie produkcyjne
pozwalaja na wspdlne korzystanie z wielu podzespotéw,
takich jak formy i podktady, zwiekszajac w ten sposéb zdol-
nosci produkcyjne dla elementéw betonowych wytwarza-
nych na maszynie Magic.

CRP dziata w dwéch lokalizacjach produkcyjnych z tacznie

piecioma halami produkcyjnymi, z ktérych trzy zostaly wy-
budowane w latach 2018-2022. Istnieje réwniez magazyn

Uruchomiony w tym

roku w CRP system
produkcyjny Magic 2.
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Wezet dostarczony przez Teka zapewnia dostawy betonu
do wszystkich obszaréw produkcyjnych.

do przechowywania form produkcyjnych i podktadéw. Pigty
zaktad, ktéry sktada sie z budynku o powierzchni 6 000 m?
oraz 90 000 m? powierzchni magazynowej, zostat oddany
do uzytku we wrzesniu biezacego roku. Portfolio produktéw
jest podzielone miedzy lokalizacje. W Malemort-sur-Corréze
produkowane sg przede wszystkim okragte i kwadratowe
elementy studni o réznych wymiarach wraz z odpowiednimi
akcesoriami. W drugiej lokalizacji produkowane sg w réwnie
duzych ilosciach podstawy studni do odprowadzania wody
deszczowej i $ciekdw.

Gtéwnym odbiorca prefabrykatow betonowych CRP jest ogdl-
nokrajowa branza budowlana; CRP dostarcza swoje produkty
na potrzeby inzynierii do ponad 600 lokalizacji. Jako trzeci co
do wielkos$ci producent w tym segmencie, CRP produkowat
rocznie 220 000 ton prefabrykatow dla kanalizacji, ale ostatnie
modernizacje pozwalajg na zwiekszenie wydajnosci nawet do

400 000 ton.

Sukces komercyjny tej rodzinnej firmy, kierowanej przez
Jean-Marc Bessiéres, jest napedzany przez 180 pracownikdw,
ktérzy obecnie odpowiadajg za produkcje i sprzedaz prefa-
brykatéw na potrzeby infrastruktury.

Wedtug Jean-Marca Bessiéresa jednym z powoddw niezwy-
ktego sukcesu firmy w ostatnich latach, obok wysokiej jakosci
wyrobow, jest fakt, ze CRP przechowuje w centralnej lokalizacji
wyjatkowo szerokg game produktéw w bardzo duzych ilo-
$ciach. Oznacza to, ze detalisci moga jednoczesnie zamawiad
szereg produktow z jednego zrédta, optymalizujgc w ten
sposdb koszty transportu - CRP oferuje zryczattowang stawke
za dostawe ciezarowka zatadowang do 28 ton prefabrykatow
betonowych wszystkich rodzajéw.

Dzieki tej strategii firma stata sie dostawcg kompleksowym,
ktory szybko i niezawodnie wykonuje swoje ustugi na terenie
catego kraju. Jednak rosnace zapotrzebowanie na produkty
spowodowato, ze produkcja maszyny Magic 1 firmy Schlus-
selbauer Technology nie nadazata juz za liczbg zamdwien.
Z biznesowego punktu widzenia jest to z pewnoscig przy-
jemny problem - a zostat on rozwigzany poprzez uruchomie-
nie drugiej linii produkcyjnej Magic.

,Pod koniec 2021 r. moc produkcyjna maszyny Magic 1 zostata
w catosci wykorzystana, pomimo wprowadzenia przez nas
modelu pracy dwuzmianowej. Uruchomienie systemu Magic
2 byto logicznym i niezbednym krokiem, ktéry umozliwit nam
zaspokojenie popytu na nasze produkty” - méwi Jean-Marc
Bessiéres, wyjasniajac, dlaczego zainwestowat w kolejny sys-
tem Magic zaledwie trzy lata po uruchomieniu pierwszego.

CRP obstuguje obecnie swoje procesy produkcyjne w trybie
trzyzmianowym, podzielone na maszyny Magic 1 i Magic 2.
Dzieki tej konfiguracji firma moze wyprodukowaé srednio
600 wyrobow dziennie. W przysztym roku wzrost do czterech
zmian powinien odpowiednio zwiekszy¢ dzienng produkcje
do 800 sztuk. Wczesniej system paletyzacji bedzie musiat
zosta¢ zmodernizowany, aby mégt obstugiwad tak duze liczby

System produkcyjny Magic 1 od Schlisselbauer Technology.
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W CRP na maszynach Magic1501 produkuje sie wyroby
okragte oraz kwadratowe w szerokim zakresie wysokosci
konstrukcyjnych.
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To automatyczne procesy

napedzajg Twoj sukces.

Jako globalny lider technologii

odlewania z betonu samozageszczalnego
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Automatyczny robot do podawania kotew transportowych.

produkowanych wyrobéw. Kolejnych 400 elementéw studzie-
nek (gtéwnie pokryw) jest produkowanych kazdego dnia przy
uzyciu dwdch starszych maszyn.

Magic 1501: podwojenie mocy produkcyjnej

Magic firmy Schlisselbauer Technology to uniwersalny system
produkcji wyrobdéw na potrzeby budownictwa, ktéry jest sto-
sowany w zaktadach prefabrykacji na catym swiecie. Dostepne
sg dwie wersje jednostki produkcyjnej Magic: Magic 1501
i Magic 2500, przy czym ta druga specjalizuje sie w produkgji
wyrobow wielkoformatowych.

CRP juz dwukrotnie zdecydowato sie na Magic 1501, system
do wydajnej produkcji elementéw studni, takich jak kregi

AT

Produkcja kregéw betonowych na maszynie Magic 1.
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i zwezki o wysokosci do 1 500 mm, a takze do réznych wyroboéw
na potrzeby infrastruktury. Maszyna umozliwia jednorazowa
lub wielokrotng produkcje do szesciu prefabrykatéw na raz.

Za pomoca systemow produkcyjnych Magic 1 i Magic 2, CRP
produkuje kregi DN 800 i DN 1000 o wysokosci produktu
od 300 do 1 500 mm, opcjonalnie z kotwami i szczeblami
ztazowymi, ktére s montowane podczas produkcji. Na tych
samych maszynach produkowane s3 réwniez odpowiednio
zbrojne pokrywy DN 800 i DN 1000. Elementy studzienek kwa-
dratowych produkowane sg w poréwnywalnych objetosciach
w wymiarach 800 x 800, 1000 x 1000, 1200 x 1200 i 1500 x
1500 mm w réwnie szerokim zakresie wysokosci.

Magic 1 i Magic 2 sg obstugiwane przez dwdéch pracownikéw
kazda. Jeden pracownik zajmuje sie wszystkimi czynnosciami
zwigzanymi z rzeczywistg produkcjg, natomiast drugi od-
powiada za transport $wiezych wyrobdéw oraz dostarczanie
do maszyny podktaddw i zbrojen, a takze za inne poboczne
czynnosci.

Oba systemy sg zaopatrywane betonem z centralnego wezta
dostarczonego w 2019 przez firme Teka na potrzeby insta-
lacji systemu Magic 1. Wysokowydajna mieszarka turbinowa
(model J-2-VI o pojemnosci 2 250 litréow) jest wyposazona
w innowacyjna oraz opatentowanga technologie mieszania.

Beton jest transportowany z wezta do systemu produkcyjnego
Magic 1 i przenoszony do silosu maszyny za pomocg przeno-
$nikdw kubetkowych firmy Rekers. Podwieszone przenosniki
sg wyposazone w naped sterowany czestotliwoscia i poruszajg
sie praktycznie bezgtosnie dzieki zastosowaniu két Vulkollan.
System dostawy betonu zaopatruje réwniez inne obszary
produkcyjne w hali. System Magic 2 znajduje sie znacznie
blizej wezta, dzieki czemu beton jest dostarczany za pomoca
przenosnika tasmowego.

Kotwy transportowe i szczeble ztazowe

Francja jest jednym z wielu regionéw, w ktérych kotwy trans-
portowe staty sie dla wyrobdéw betonowych standardem.

www.cpi-worldwide.com



Wyroby transportowane sa do strefy dojrzewania a nastepnie
do stacji paletyzacji za pomoca trzech wézkéw elektrycznych.

Z tego powodu firma CRP chciata zapewni¢ mozliwosé au-
tomatycznego wstawiania kotew podczas produkcji. Firma
Schlisselbauer Technology odpowiedziata na te potrzebe,
integrujac automatyczne roboty podajace kotwy w obu syste-
mach Magic. Wszystko, co operator musi zrobi¢, to upewnic
sie, ze magazyn kotew jest petny, reszta przebiega automa-
tycznie.

Jedli w produkcie wymagane sg szczeble, operator umiesz-
cza je w specjalnym magazynie podajnika Stepmaster pod-
czas procesu wibroprasowania w biezacym cyklu produkcyj-
nym. Dzieki temu szczeble wprowadzane sa do rdzenia bez
wydtuzania taktu produkcyjnego, a nastepnie zageszczane
w produkcie podczas kolejnego cyklu wibroprasowania.

Kotwy i szczeble ztazowe sg wprowadzane automatycznie
zgodnie z cyklami roboczymi maszyn produkcyjnych bez spo-
walniania ich pracy.

W petni automatyczna produkcja pokryw na maszynie Magic 2.

www.cpi-worldwide.com
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Podawanie oraz zageszczanie kotew transportowych
przebiega automatycznie takze w maszynie Magic 2.

Wysoki poziom automatyzacji utatwia prace

Produkcja elementu studni rozpoczyna sie od wprowadzenia
za pomoca automatycznego podajnika oczyszczonego i na-
smarowanego podktadu pod prase systemu produkcyjnego.
Wypetnianie formy betonem, proces zageszczania i wypro-
wadzenie gotowego wyrobu sg w petni zautomatyzowane

>

i jedynie monitorowane przez operatora.
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Stacja paletyzacji wykonuje duzy zakres krokéw
produkcyjnych automatycznie.

Gotowe produkty sa wypychane na tasme przenosnika przed
maszyna w cyklu automatycznym i odwozone za pomocg jed-
nego z trzech transportowych wézkow elektrycznych. Te wozki
transportowe zostaly dostosowane specjalnie do potrzeb
CRP i bogatej gamy wyrobodw, a kazdy z nich jest wyposazony
w hydraulicznie regulowang rame oraz urzadzenie do zdej-
mowania pierscieni usztywniajacych. CRP posiada trzy wozki
aby jednoczesnie obstugiwa¢ maszyny Magic 1, Magic 2 oraz
system paletyzacji.

System paletyzacji

System paletyzacji, opracowany specjalnie dla CRP przez
Schlisselbauer Technology, umozliwia automatyczne zdejmo-
wanie wyrobéw z podktaddw i ustawianie ich na drewnianych
paletach transportowych za pomocg manipulatora dzwigo-
wego.

W przypadku obstugi produktéw o réznej geometrii wyma-
gane jest w kazdym przypadku odpowiednie narzedzie chwy-
tajgce. System paletyzacji przeprowadza wymiane narzedzi
automatycznie, bez znacznych strat czasu.

Opcjonalnie, przed paletyzacja, wyroby betonowe moga by¢
umieszczone na przenosniku obrotowym i przewiezione do
dwéch stacji: w pierwszej kolejnosci do stacji prézniowych
testéw szczelnosci, a nastepnie do stanowiska oznaczania.

System paletyzacji jest stale zaopatrywany w nowe drewniane
palety transportowe za posrednictwem magazynu palet, ktory
rowniez znajduje sie w obszarze wewnetrznym.

Biorgc pod uwage szeroka game prefabrykatéw, system
musiat pomiesci¢ dwa rodzaje palet drewnianych zamiast
pojedynczego ustandaryzowanego typu palety. Po raz ko-
lejny Schlisselbauer byt w stanie dostosowac swojg istniejgca
technologie i spetni¢ wymagania klienta. Palety drewniane
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Sztaplowanie kregéw na paletach.

zatadowane jednym lub kilkoma elementami sa transporto-
wane na zewnatrz za pomoca przenosnika tasmowego. Tutaj
prefabrykaty betonowe na paletach odbierane sa wézkami
widtowymi i przewozone do miejsca przeznaczenia na maga-
zynie zewnetrznym.

Cleanmaster

Po oddzieleniu od wyrobu podktad transportowany jest w ra-
mach automatycznych dziatan stacji paletyzacji bezposrednio
do stanowiska czyszczenia. To czyszczenie na sucho odbywa
sie przy uzyciu technologii szczotek. Systemy czyszczace auto-
matycznie dostosowujg sie do réznych wymiaréw podktadow,
minimalizujgc w ten sposdb zuzycie szczotek. Cleanmaster
posiada zewnetrzng obudowe, co zapobiega gromadzeniu
sie kurzu w hali. Po oczyszczeniu podktady sg cyklicznie poda-
wane dalej do stacji oliwienia.
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Ciagte zaopatrywanie w drewniane palety transportowe.
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Magazyn zewnetrzny zaktadu w Malemort.

Olejowanie podktadéw

W tym urzadzeniu dostarczone podkfady sg automatycznie
smarowane. Podktady wprawiane sa w ruch za pomoca me-
chanizmu obrotowego, a gabka, ktéra dopasowuje sie do
odpowiednich wymiaréw podktadu aplikuje srodek smarujacy
w odpowiednich proporcjach. Stacja oliwienia jest réwniez
obudowana.

Podktady, ktére zostaly nasmarowane i przygotowane do
nastepnego uzycia, sg roztadowywane ze stacji olejowania
i uktadane w stosy w cyklach. Po osiggnieciu zadanej wyso-
kosci stosy podktadéw wracajg do magazynu podktaddw
w maszynach Magic 1 lub Magic 2 lub, w przypadku zmiany
programu produkcyjnego, sg odstawiane do przechowania
poza strefg produkcji. Wszystkie te procesy sa przeprowa-
dzane zgodnie z cyklem produkcyjnym.

Oczekiwania zostaty przekroczone

Jesli chodzi o pytanie, czy systemy produkcyjne Magic 1 2
spetnity oczekiwania, Jean-Marc Bessieres odpowiada: ,Je-
stem bardzo zadowolony z obu moich maszyn Magic. Naszym
gtéwnym celem byta mozliwos¢ produkcji okragtych i kwa-
dratowych elementéw studni w szerokim zakresie wymiaréw
i wysokosci na tej samej maszynie - wszystko z duzg wydaj-
noscig i z doskonatym standardem jakosci. Magic sprawia,
ze to wszystko jest mozliwe. Ponadto udato nam sie zrealizo-
waé nasz cel produkcji 25 elementéw studni ze zintegrowa-
nymi szczeblami i kotwami transportowymi na godzine - w rze-
czywistosci coraz czesciej jesteSmy w stanie przekroczy¢ ten
cel. Nasze czasy cyklu wynosza od 90 do 130 sekund. A nasi
pracownicy sg dobrze zaznajomieni z systemem produkcyj-
nym Magic, ktéry pozwolit na optymalizacje naszych dziatan.”

Kazdego, kto odwiedza zaktady CRP, od razu urzeka dyna-
mizm i energia, ktére daje sie odczué. Ekscytujace bedzie
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obserwowanie dalszego rozwoju tej rodzinnej firmy, poniewaz
inwestycja w wysokosci 32 milionéw Euro w rozbudowe mocy
produkcyjnych w latach 2019-2022 byta tylko dla Jean-Marca
Bessiéresa pierwszym krokiem z wielu. Budowa nowej bazy lo-
gistycznej o tacznej powierzchni 70 000 m? juz trwa i powinna
zostac ukoniczona w roku 2023.

Dzieki firmie Schliisselbauer wszyscy
czytelnicy ZBl mogg bezptatnie pobraé

niniejszy artykut w formacie pdf.

Mozna to zrobi¢ wchodzac na strone
www.cpi-worldwide.com/de/channels/
schluesselbauer. Mozna ja réwniez
otworzy¢ w smartfonie skanujgc kod QR.
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