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Innowacja w Ameritex Pipe & Products:
produkcja indywidualnych podstaw studni,
ktéra imponuje wydajnoscia i efektywnoscia

B Christian Weinberger, Schliisselbauer Technology GmbH & Co. KG, Austria

Firma Ameritex Pipe & Products LLC od wielu lat jest uzna-
wana za jednego z najszybciej rozwijajacych sie producen-
téw prefabrykatéow betonowych w USA. Whasciciel i zarzad
sa w réwnym stopniu zaangazowani w budowanie strategii,
w ktérej oprécz wzrostu wydajnosci, podwyzszanie jakosci
produktow jest rownie istotnym parametrem. Ameritex
Pipe & Products robi w 2022 roku znaczacy krok naprzéd
w swoim ciaglym rozwoju. Wysoce zautomatyzowane
systemy do produkcji indywidualnie planowanych podstaw
studni Perfect oraz innych komponentéw wytwarzanych

w procesie odlewania z betonu samozageszczalnego sa
instalowane w dwéch lokalizacjach - Conroe oraz Guter

w Teksasie.

Ta zorientowana na wzrost strategia przyniesie szereg wymier-
nych rezultatéw dla Ameritex Pipe & Products. Po pierwsze,
spetnienie specyficznych dla danego projektu wymagan
dotyczacych kazdej indywidualnej dennicy podniesie jakos¢
tych kluczowych elementéw infrastruktury na zupetnie nowy
poziom. Po drugie, automatyzacja wytwarzania odlewdw,
ktéra Schlisselbauer Technology stale rozwija, odpowiada na

zapotrzebowanie na wysoka efektywnosc i przemystowa skale
produkcji. Wydajno$é mierzona w roboczogodzinach na tone
elementéw wykonanych z betonu samozageszczalnego jest
bezprecedensowo wysoka.

Indywidualna konfiguracja

Indywidualnie planowane podstawy studni sa niezwykle wy-
dajnie produkowane dzieki zastosowaniu technologii Perfect
opracowanej przez Schlisselbauer Technology w 2005 roku.
Inteligentny system prefabrykowanych ksztattek EPS i tatwe
w uzyciu wyposazenie do ich przetwarzania sg obecnie roz-
poznawane i stosowane na catym swiecie. W Ameritex Pipe
& Products dennice o nominalnych szerokosciach 48" i 60" sg
produkowane w nowym zaktadzie produkcyjnym przystoso-
wanym do procesu odlewania. W przypadku kanatéw kinety
o érednicach od 10" do 36" ksztattki EPS sg montowane
w kilku krokach roboczych. Cechg metody Perfect jest to,
ze spadki w kanale sg kontynuowane w przytaczu rurowym.
Poprawia to wtasciwos$ci hydrauliczne potaczenia rura-studnia,
a docelowo catej sieci kanalizacyjne;.
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Pierwszy z dwéch zaktadéw Ameritex Pipe & Products,
ktdry zostat w 2022 roku wyposazony w wysoce
zautomatyzowany system odlewania prefabrykatéw
od Schlisselbauer Technology.
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System produkcyjny pozwala wytworzyé ponad 100 wyrobéw
w ciggu przedtuzonej zmiany.
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Wszystkie procesy manualne zorientowane sg na prostote
dziatania oraz efektywne wykorzystanie czasu pracy.

Aby skroci¢ czas pracy wymagany do produkgcji i montazu
negatywdw kinety w formach odlewniczych, cata koncepcja
zaktadu zostata zaprojektowana z myslg o maksymalnej prze-
pustowosci. Wszystkie niezbedne etapy pracy wykonywane sg
w okreslonych miejscach przy uzyciu odpowiednich narzedzi.
Nawet czynnosci takie jak czyszczenie i smarowanie form
oraz ustawianie zbrojenia w formach sg brane pod uwage
w ogdlnej koncepdji jako wstepnie zdefiniowane etapy pracy.
Aby dostosowac konfiguracje formy, ktéra moze réznié sie
zfozonoscig w zaleznosci od wytwarzanego produktu i kinety,
zaktad Ameritex Pipe & Products zostat wyposazony w wiele
stacji roboczych. Tam personel moze wykona¢ wszystkie nie-
zbedne etapy pracy poza strefg automatyzacji, a nastepnie
przywrocié uzbrojong forme do obiegu za jednym nacisnie-
ciem przycisku.

Ameritex Pipe & Products przywigzuje szczegdlng wage do
technologii i wydajnego procesowania betonu. Napetnianie
form betonem samozageszczalnym jest $cisle zsynchronizo-
wane, a w celu zoptymalizowania tego procesu stacja przysto-
sowana jest do obstugi form o réznej wysokosci. Dzieki dwém
pozycjom napetniania nie traci sie czasu cyklu na transport
form, a beton moze ptynac praktycznie bez przerwy. Wszystkie
elementy instalacji - od wezta betoniarskiego, przez prze-
nosnik kubetkowy, po stacje napetniania réznych rodzajow
form - zostaty zaprojektowane z myslg o efektywnym procesie
odlewania.

Skala przemystowa

Decydenci w Ameritex Pipe & Products mysla wielkoforma-
towo. Liczba form odlewniczych, wydajnos¢ wezta oraz ob-
stuga transportowa materiatéw wewnatrz i na zewnatrz hali
produkcyjnej mowig same za siebie. Rocky Lorenz (dyrektor
generalny Ameritex Pipe & Products) wyjasnia, ze wraz z ge-
nerowaniem nowych mocy produkcyjnych w dwéch lokaliza-
cjach, wysoki stopiert automatyzacji musi znaczaco poprawic
efektywnosc¢ operacji: ,Powdd, dla ktérego zainwestowalismy
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Nieprzerwana dostawa betonu samozageszczalnego
stanowi podstawe sprawnego funkcjonowania zaktadu
produkcyjnego.

w dwa zupetnie nowe zaktady Perfect to zaréwno podnie-
sienie jakosci produktow, jak i zoptymalizowanie wskaznika
roboczogodziny na tone!”

Zastosowanie zautomatyzowanego dzwigu suwnicowego
Transexact do obstugi zalanych form ma kluczowe znacze-
nie dla wydajnosci w fabryce. Transexact umieszcza $wiezo
napetnione formy w z goéry okreslonej lokalizacji w obszarze
dojrzewania. Zgodnie z dziennym harmonogramem produkg;ji
Transexact podnosi forme zawierajaca dojrzaty produkt i prze-
nosi jg do pozycji rozformowania. Zautomatyzowany chwytak
wycigga wyréb z formy i umieszcza go w zadanej pozycji na
przenosniku faricuchowym. Negatywy kinet z EPS sg usuwane
z podstaw studni i poddawane recyklingowi. Warto nadmie-
ni¢, ze zuzycie polistyrenu w systemie Perfect jest utamkiem
zuzycia innych znanych technik produkcyjnych.

Transexact - automatyczny dzwig suwnicowy i kompleksowy
system zarzadzania formami w jednym.

7Bl - Zaktady Betonowe International - 5| 2022



I RURY [ ELEMENTY KANALIZACJI BETONOWE

.

Indywidualne planowanie konfiguracji kinety jest kluczowa
cecha podstaw studni Perfect.

Elastycznos¢ produkcji

Oprécz indywidualnie planowanych, okragtych podstaw
studni o dwdch nominalnych $rednicach w zaktadzie produ-
kowane sg znormalizowane prostokatne elementy studni.
Przebieg pracy, od otwarcia form i wyjecia wyrobéw z formy
po przygotowanie i ponowne napeianie, jest zasadniczo taki
sam w przypadku obu rodzajéw prefabrykatéw. Jednak dzieki
wysokiej liczbie stacji roboczych formy wymagajace dtuzszego
czasu przygotowania moga by¢ ptynnie wprowadzone do
automatyzacji eliminujac waskie gardta w procesie produk-
cji. Codzienny harmonogram produkcji mozna po prostu
dostosowac do zmieniajgcych sie potrzeb, bez koniecznosci
ponownego definiowania zadan kazdego cztonka personelu.
Oznacza to, ze w elastycznej koncepcji produkcji z jasno zdefi-
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Poza monolitycznymi podstawami studni Perfect,
ustandaryzowane elementy prostokatne sa takze
produkowane w tym samym zaktadzie.

niowanymi procesami mozna wyprodukowac znacznie ponad
100 dojrzewajgcych w formach wyrobdw podczas jednej
przedtuzonej zmiany.

Jak juz wielokrotnie informowano w ZBI, system Perfect
dowiodt swojej wysokiej elastycznosci w projektowaniu in-
dywidualnych podstaw studni. Standardowe wyposazenie
pozwala na produkcje monolitycznych dennic z kinetami do
$rednicy wewnetrznej do 60" (1 500 mm), jednak ta sama
prosta technika produkcji moze zosta¢ wykorzystana do analo-
gicznej produkcji az do $rednicy wewnetrznej 84" (2 100 mm).
W wszystkich przypadkach wysoko$é i nachylenie kanatéw
oraz przytaczy rurowych mozna regulowac zgodnie z wyma-
ganiami. Interfejs uzytkownika oprogramowania Perfect umoz-
liwia pracownikom planowanie geometrii potaczen kanatéw

Liczne stacje robocze
zapewniajg ptynnos¢
procesu produkcji

niezaleznie od réznych
czaséw potrzebnych
do zbrojenia form
odlewniczych.

www.cpi-worldwide.com



i rur bez koniecznosci posiadania specjalnych umiejetnosci
programistycznych. Program ostrzega uzytkownikow, jesli to-
lerancje produkcyjne sg zbyt niskie, np. wloty sg umieszczone
zbyt blisko siebie. Jednoczesnie oprogramowanie sprzetowe
wspiera personel w sekwencyjnej lub réwnolegtej obrobce
wielu negatywow, wskazujgc kazdy pojedynczy element ki-
nety i prowadzgc operatora przez kazdy krok produkcyjny.
Doswiadczony pracownik moze bez problemu wyproduko-
wadé wszystkie potrzebne negatywy kinet w ciggu jednego
dnia roboczego. Alternatywnie mozna oczywiscie wytworzy¢
negatywy EPS dnia poprzedniego. Dzieki czytelnej etykiecie,
obecnej w catym procesie logistycznym az do momentu mon-
tazu na placu budowy, produkcje kinet i ich montaz w formach
mozna scisle zsynchronizowad lub rozdzieli¢.

Perfect Forming Technology

Koncepcja odlewania z betonu samozageszczalnego, ktéra
Schlusselbauer Technology rozwija nieprzerwanie od dwdch
dekad, umozliwia nie tylko integracje produkcji z w petni
zautomatyzowang koncepcja obstugi; Perfect Forming Tech-
nology to przede wszystkim wysoko precyzyjnie wyprodu-
kowane elementy form, ktdre stanowig podstawe bardzo
wysokiej jakosci wyrobdéw betonowych. W dziale konstrukcji
form Schlisselbauer Technology wszystkie czesci petnigce
funkcje uszczelniania, ustawiania lub napedzania sg obrabiane
w petni automatycznie. Poszczegdlne komponenty formy,
takie jak podktady lub rdzenie, sg integrowane w formach
w sposéb adaptacyjny. katwy montaz wbudowanych czesci
i uszczelek na odpowiednich powierzchniach styku to rowniez
jedna z podstawowych cech Perfect Forming Technology.
Zaawansowanie technologiczne owocuje dtugowiecznosciag
wyposazenia, a w rezultacie opfacalnoscia inwestycji w forme.
Ponadto Perfect Forming Technology jest gwarantem wysokiej
jakosci wyrobow bez kompromiséw w zakresie doktadnosci
dopasowania, szczelnosci i jakosci powierzchni.

Oprécz wieloletniego doswiadczenia Schlisselbauer Techno-
logy we wdrazaniu zautomatyzowanych systeméw produkcyj-
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Dzieki wysoce
zautomatyzowanym

systemom produkcyjnym

od Schliisselbauer Technology

firma Ameritex Pipe & Products
wyznacza nowe standardy

w branzy prefabrykatéw
betonowych w USA.

nych do odlewania, jako$¢ wyposazenia form byta istotnym
kryterium decyzji inwestycyjnej Ameritex Pipe & Products.
Rocky Lorenz podsumowuje: ,Przeprowadzilismy badanie
wséréd dostawcow form do odlewania z catego $wiata, zanim
zdecydowalismy, ze Schlisselbauer jest najlepszym wyborem
gwarantujgcym nam najwyzszej klasy wyposazenie do produk-
cji réznych typow produktéw w jednym procesie odlewania
oraz dostosowanie automatyzacji do wszystkich naszych po-
trzeb”. L]

Dzigki firmie Schlisselbauer wszyscy
czytelnicy ZBl mogg bezptatnie pobraé

niniejszy artykut w formacie pdf.

Mozna to zrobié wchodzac na strone
www.cpi-worldwide.com/de/channels/
schluesselbauer. Mozna jg réwniez
otworzy¢ w smartfonie skanujgc kod QR.

WIECEJ INFORMACJI

AmeriTex

Pipe & Products LLGC

Ameritex Pipe & Products LLC
8489 Waukegan Road
Conroe, X 77306, USA
T+18303722300
www.ameritexpipe.com

SCHLUSSELBAUER

TECHNOLOGY
Stoisko B1,139

Schliisselbauer Technology GmbH & Co. KG
Hérbach 4, 4673 Gaspoltshofen, Austria
T+43773571440

sbm@sbm.at, www.shm.at
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