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Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Austria

Nowy system produkgji
elementéw studni we francuskiej firmie CRP

W Sophie Joan-Grangé, Schliisselbauer Technology, Austria

Okragte lub kwadratowe wyroby oraz efektywna produkcja
wysokiej jakosci. Dzigki zastosowaniu nowego systemu
produkcji oraz handlingu od Schliisselbauer Technology
firma CRP (Canalisations Regards Prefabrication) poradzita
sobie z wyzwaniem zwigzanym z produkcja szczelnych be-
tonowych elementéw studni. Poniewaz CRP przechodzito
faze powaznej ekspansji na francuskim rynku infrastruktury
kanalizacyjnej, dyrektor zarzadzajacy od poczatku miat
Swiadomos¢, ze jego przyszly system produkcyjny bedzie
musiat osiagnac¢ niewiarygodnie wysoki wskaznik wydajno-
Sci. Niemniej jednak wielkos¢ produkgiji nie byta jedynym
jego celem. Od 2018 roku, po tym jak kilka lat wczesniej
zastapit swojego ojca na stanowisku dyrektora zarzadzaja-
cego, Jean-Marc Bessiéres zwraca szczeg6lna uwage na to,
jaka role odgrywaja inne aspekty: jakos$¢, wszechstronnosé
produktéw, automatyzacja, ergonomia i bezpieczenstwo.
Fakt, ze w CRP celem bylo produkowanie takiej samej ilosci
elementéw kwadratowych i okraglych, przy zachowaniu
jednakowo wysokiego poziomu jakosci i rentownosci,
stanowit dodatkowe wyzwanie.
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Od regionalnej, sredniej wielkosci firmy
do jednego z lideréw rynku we Francji

W ciggu ostatnich kilku lat przedsiebiorstwu CRP udato sie
przekué na swoja korzysc to, co poczatkowo wydawato sie pro-
blemem - swoja lokalizacje z dala od duzych miast i osrodkéw
gospodarczych. Mate regionalne miasteczko Brive znajduje
sie na skrzyzowaniu dwéch autostrad, ktére przecinajg kraj
z pétocy na potudnie i ze wschodu na zachéd. CRP utwo-
rzyta tam centrum logistyczne i dystrybuuje stamtad swoje
produkty na rynek francuski oraz belgijski. W przeciwienstwie
do wielu innych producentéw wyrobéw betonowych, CRP nie
zaopatruje bezposrednio firm budowlanych, lecz sie¢ okoto
600 magazyndw detalicznych, co pozwolito firmie ,staé sie
trzecim co do wielkosci francuskim producentem wyrobdéw
betonowych do budowy drég publicznych i inzynierii lgdowej
w rekordowym czasie” - twierdzi Jean-Marc Bessiéres.

CRP posiada obecnie cztery zaktady produkeyjne, w tym dwa cat-
kiem nowe zbudowane w 2018 2019 roku. ,Pigta mega-fabryka
Nowy zaktad produkcyjny w Malemort sur Corréze.
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zostanie uruchomiona na poczatku 2022 roku, zwiekszajac
roczng zdolnosé produkeyjng do 400 000 ton”, méwi dumny
dyrektor firmy. Oferta produktéw CRP podzielona jest na
cztery obszary biznesowe: kanalizacja deszczowa, kanalizacja
$ciekowa, kanaty suche oraz budownictwo drogowe.

Potrzeba duzych inwestycji w segmencie przemystu

Na poczatku 2018 roku, zanim jeszcze pojawita sie potrzeba
zwiekszenia produkgcji, kwestia, w jaki sposdb wytwarzac petng
i wszechstronng game wysokiej jakosci elementéw studni
betonowych w jeszcze bezpieczniejszy i catkowicie zauto-
matyzowany sposéb, byta przedmiotem intensywnej debaty
w CRP. Jean-Marc Bessieres opowiadat sie za bezpieczen-
stwem i ergonomig miejsca pracy, a jego pierwszym celem
byta automatyzacja szeregu recznych lub niedostatecznie
zautomatyzowanych proceséw w CRP, takich jak montaz szcze-
bli ztazowych i kotew, zdejmowanie, czyszczenie, oliwienie
i sztaplowanie podktadéw, paletowanie i etykietowanie pro-
duktéw. Jesli chodzi o jakos¢, to celem CRP byto dostarczanie
na rynek kanalizacji $ciekowej i deszczowej tylko szczelnych
produktéw. Kazdy wyréb miat zostaé przetestowany, a ope-
racja udokumentowana. Innym waznym celem dla CRP byta
mozliwos¢ produkcji na tej samej maszynie bardzo szerokiej
gamy okragtych i kwadratowych elementéw studni w czterech
rozmiarach (od 800 do 1 500 mm oraz wysokosci od 200 mm
do 1 500 mm). W celu kontynuacji i wsparcia gtéwnej strategii
firmy zogniskowanej na ekspans;ji, zdolnosci produkceyjne ele-
mentéw studni (bez podstaw studni) musiaty wedtug kierow-
nictwa wzrosngé nawet o 800 sztuk dziennie, w poréwnaniu
z aktualng wydajnoscig na poziomie 400 sztuk dziennie.

Wszechstronnos$¢ nowego systemu produkcyjnego

Nowa maszyna wytwarza kregi DN 800 i DN 1000 w czterech
wysokosciach, z opcjonalnymi kotwami i szczeblami, ktére sag
zawibrowywane bezposrednio w wyrobie podczas procesu
produkcji. Na tej samej maszynie produkowane sg réwniez
pokrywy DN 800 i DN 1000. Elementy studni kwadratowych
wytwarzane sa w wymiarach 800x800, 1000x1000, 1200x1200
i 1500x1500 mm - kazdy dostepny w trzech wysokosciach.
Produkty sg wysuwane na automatyczny przenosnik taSmowy
przed maszyna, a nastepnie transportowane do strefy doj-
rzewania za pomocg elektrycznego wdzka transportowego.
Woézek ten zostat dostosowany specjalnie do szerokiej gamy
produktow CRP i jest wyposazony w hydraulicznie regulowany
uchwyt i urzagdzenie do usuwania pierscieni usztywniajacych.
We Francji bezpieczenstwo staje sie coraz wazniejszym aspek-
tem w zaktadach produkcyjnych i na placach budowy, dlatego
kotwy transportowe sg obecnie standardem we wszystkich
prefabrykatach betonowych we Francji. W zwigzku z tym dla
CRP niezwykle wazne byto, aby nowy system mogt automa-
tycznie montowad kotwy w wyrobie podczas procesu pro-
dukcji, ale bez spowalniania czasu cyklu. Dodatkowo wymiary
wyrobow betonowych sa tak zréznicowane, ze potrzebne sg
rézne rodzaje kotew. Firma Schlisselbauer Technology zare-
agowata na ten konkretny wymag, projektujac automatyczny
podajnik kotew do elementéw studni w maszynie Magic.
Jedyna czynnosd, jaka wykonaé musi operator, to napetnianie
magazynu kotew raz na godzine.
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System produkcyjny Magic od Schlisselbauer Technology
W uzyciu.
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Montaz szczebli ztazowych jest réwniez zautomatyzowany - sg
one zageszczane w wyrobie podczas procesu wibroprasowa-
nia. Wszystko, co musi zrobi¢ operator, to wprowadzi¢ odpo-
wiednig do wysokosci wyrobu liczbe szczebli do specjalnie
zaprojektowanego uchwytu robota. Powigzane czynnosci nie
wptywaja negatywnie na czas cyklu produkcyjnego i s prze-
prowadzane ergonomicznie, na tej samej wysokosci roboczej,
co panel operacyjny maszyny.

Automatyczne podawanie kotew i szczebli bez spowalniania
cyklu pracy maszyny przyczynia sie znaczaco do wysokiej
wydajnosci charakterystycznej dla systeméw produkeyjnych
Magic od Schlisselbauer Technology.

Krétkie czasy cyklu pomimo réznorodnosci produkg;ji

System produkcyjny Magic jest przeznaczony do obstugi tylko
przez jednego operatora, ktéry wykonuje wszystkie niezbedne
prace. Operator monitoruje prawidtowy przebieg automa-
tycznego cyklu produkeyjnego z poziomu panelu sterowania,
zaopatruje robota Stepmaster w szczeble ztazowe i magazyn
w kotwy oraz w razie potrzeby umieszcza pierscien zbroje-
niowy w formie.

Biorac pod uwage szeroka game form potrzebnych do wytwo-
rzenia petnego zakresu wyrobdéw, wymagania kierownictwa
dotyczace nowego systemu obejmowaty nie tylko skrécenie
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czasu cyklu produkeyjnego, ale takze zoptymalizowany czas
zmiany formy. W zwigzku z tym uwzgledniono najnowocze-
$niejsze osiggniecia techniczne, aby wymiana formy byta jak
najszybsza i jak najbardziej ptynna. Zastosowano specjalne
ramy do szybkiej wymiany formy, a takze hydrauliczne szybko-
ztacza. Zamiana wysokosci produkowanego wyroby zajmuje
znaczaco ponizej 2 godzin, a zmiana catej formy (np. z pro-
duktu okragtego na kwadratowe) nie zajmuje w zasadzie duzo
wiecej czasu.
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CRP stosuje maszyne
Magic1501 do
wytwarzania zarébwno
kwadratowych,

jak i okragtych
elementéw studni

w wielu wysokosciach
konstrukcyjnych.

System handlingu wspiera wydajna produkcje

Wysoka wydajnosé systemu produkcyjnego na nic sie zda,
jesli brakuje przestrzeni w strefie dojrzewania wyrobéw lub
wolnych podktadéw. W takim wypadku tatwo przecigzyé
mozliwosci zaktadu produkcyjnego. Dlatego tak istotna jest
gospodarka wyposazeniem - jak na przyktad automatyczne
zdejmowanie, czyszczenie i oliwienie podktaddéw, co pozwala
na szybkie ponowne ich zastosowanie.

Kotwy oraz szczeble ztazowe sg automatycznie podawane
oraz zawibrowywane bezposrednio w wyrobie.

www.cpi-worldwide.com

Wyroby transportowane sa do strefy dojrzewania,
a nastepnie do stacji handlingu za pomoca elektrycznego
wozka.
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Handling, opracowany specjalnie przez firme Schlisselbauer
Technology dla konkretnych wymagan CRP, umozliwia au-
tomatyczne zdejmowanie dolnych podktaddéw, nastepnie
testowanie prézniowe produktéw betonowych, etykietowanie
i wreszcie umieszczanie sprawdzonych wyrobéw bezposred-
nio na paletach transportowych. System gwarantuje duza
elastycznos$é, a kazdy produkt opuszcza zaktad produkeyjny
w optymalnym potozeniu: w pozycji wertykalnej lub horyzon-
talnej, pojedynczo lub w stosie, na palecie transportowej lub
bez. W tym przypadku istnieje ogromna gama mozliwosci.
Druga strona systemu handlingu przeznaczona jest dolnym
podktadom, ktére moga by¢ okragte lub kwadratowe o wy-
miarach od 800 mm do 1 500 mm. Aby wprowadzié¢ podktady
ponownie do produkgji, przechodzag one przez szereg stacji
gdzie sa automatycznie czyszczone, oliwione i sztaplowane.
Tak przygotowane stosy mozna przetransportowaé z powro-
tem do maszyny produkcyjnej lub wywiezé na magazyn.
Wszystkie te procesy realizowane sg szybko, tak, aby byty
zgodne z czasem cyklu produkcyjnego. Szczegdlnym wy-
zwaniem jest tutaj obstuga produktéw o réznej geometrii.
W kazdym przypadku wymagane jest odpowiednie narzedzie
do zabezpieczenia elementu betonowego, a czas potrzebny
na zmiane narzedzi nie moze zaktécaé ptynnosci produkg;ji.
System dokonuje zatem catkowicie automatycznej wymiany
narzedzi. W zwigzku z tym bez problemu mozna manipulo-
wac wszystkimi dostepnymi rozmiarami. Caty handling jest
kompaktowy i umozliwia tagczenie réznych proceséw w ist-
niejacym budynku na niewielkiej powierzchni. W przypadku
CRP idealnym rozwigzaniem okazat sie system karuzelowy,
w ktérym betonowy produkt uwalniany z dolnej palety szybko
przemieszcza sie z jednej pozycji na druga. Wymagajace byto
takze rozwigzanie podawania palet transportowych, poniewaz
CRP uzywa, ze wzgledu na szeroki zakres rozmiaréw, dwoch
typdw zamiast jednej znormalizowane] palety drewniane;.
Po raz kolejny Schlisselbauer byt w stanie dostosowac swoja
istniejaca technologie i spetnic to zadanie.
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Zautomatyzowany
handling wykonuje
szereg czynnosci

zwigzanych z obstuga
dolnego podktadu
i wyrobu.

Wybér partnera do dtugoterminowej wspétpracy

Oczywiscie przemyslenia i pytania Jean-Marca Bessiéresa do-
tyczace strategii i potrzeb obejmowaty wiele réznych scenariu-
szy, a jego zaangazowanie w proces decyzyjny byto niezwykle
dogtebne. Zespdt zarzadzajagcy CRP odwiedzit okoto 20
zaktaddéw produkcyjnych w catej Europie. ,Po odbyciu wielu
wizyt referencyjnych byto dla nas jasne, ze Schlisselbauer
Technology to dostawca, ktéry moze zapewnié¢ odpowiednie
rozwigzania dla naszych wymagan” - powiedziat Jean-Marc
Bessiéres. ,Stynny na catym s$wiecie producent, z siedziba
w urokliwym austriackim miasteczku o niewypowiadalnej
nazwie, nie tylko szybko byt w stanie spetic¢ wszystkie nasze
kryteria w zakresie bezpieczenstwa, jakosci, produktywnosci
i wszechstronnosci, ale pokazat nam zaréwno najnowocze-
$niejsze i zautomatyzowane systemy, jak i maszyny, ktére maja
dziesiatki lat i nadal wytwarzaja duze ilosci wyrobow wysokiej
jakosci” - powiedziat Bessiéres. ,Zbudowane zaufanie i dtuga
zywotnosé systemoéw przekonaly nas, ze poszukiwania nieza-
wodnego partnera do dfugoterminowej wspdtpracy dobiegty
konca”

Jedna ze szczegdlnych cech rozwigzania technicznego ofero-
wanego przez firme Schlisselbauer byt podziat realizacji na
dwa modulty: linia produkcyjna Magic oraz w petni zautomaty-
zowany systemem handlingu. ,Uruchomienie maszyny Magic
na poczatku 2020 roku pozwolito nam na przeprowadzenie
krok po kroku szkolenia naszego personelu produkcyjnego
i konserwacyjnego dla tego niezwykle wszechstronnego
systemu produkcyjnego” - powiedziat Jean-Marc Bessiéres.
.Zaktad zostat zbudowany wokdt maszyny i wyposazony
w nowy automatyczny wezet betoniarski. Szkolenie zespotu
kontynuowano na poczatku 2021 roku wraz z uruchomieniem
systemu handlingu i paletowania. Dzisiaj zdecydowalismy sie
wigczy¢ do projektu druga maszyne Magic, ktéra réwniez be-
dzie zlokalizowana w nowej hali przemystowe].” - powiedziat
Bessieres. ,Wierzymy, ze CRP bedzie w stanie jeszcze lepiej
wykorzysta¢ wyposazenie peryferyjne, takie jak formy i dolne
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System karuzelowy wyposazony jest takze
w stacje testowania prézniowego.

Tasma wywozowa prowadzgca na magazyn zewnetrzny.

podktady, dzieki integracji dwdch systemoéw produkeyjnych
Magic. Elastyczno$¢ w doborze produkgji pozwoli nam szybko
reagowac na zmieniajace sie zapotrzebowanie na rynkach”.

Patrzac wstecz na doswiadczenia sprzed zakonczenia
projektu

Pan Jean-Marc Bessiéres z radoscig dzieli sie swoimi do-
tychczasowymi wrazeniami: ,Oprécz Scistego przestrzegania
termindw, firma Schlisselbauer zapewnita, ze nasz personel
produkcyjny i konserwacyjny przeszedt petne przeszkolenie
w zakresie uzytkowania urzadzen.

Zespodt Schlisselbauera bezproblemowo przeprowadzit na
miejscu proces uruchomienia systemu Magic od produkg;ji
do paletowania wyrobdw, z uwzglednieniem wszystkich drob-
nych szczegdtéw technicznych. Stopniowo osiggnieto cele
dotyczace wydajnosci - okoto 400 produktéw dziennie na
dwie zmiany na jednej maszynie - oraz $redniego czasu cyklu
wynoszacego 120 sekund. Handling, dostosowany do naszych
dosé specyficznych wymagan, zagwarantowat niezwykle efek-
tywne zarzadzanie catym procesem obstugi wyrobow.

Dzieki nowym systemom nastgpita dla nas znaczna poprawa
w zakresie bezpieczenstwa, ergonomii pracy, jakosci i pro-
duktywnosci, co jest bardzo doceniane przez wszystkich, od
pracownikéw produkcyjnych po klientéw CRP".
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Globalna pandemia wptywa réwniez
na sektor przemystowy

Pandemia Covid-19 poczatkowo spowodowata w CRP duzg
niepewnos¢, a firma zostata zamknieta na dwa miesigce wio-
sng 2020 roku. Czas ten zostat wykorzystany przez stosunkowo
mtoda kadre zarzadzajaca ($rednia wieku 32 lat) na spokojne
dopracowanie strategii korporacyjnej. ,Dywersyfikacja, in-
nowacje i patenty majace na celu ochrone nowych etapdéw
produkcji sg teraz w programie CRP. Przerwa w dziatalnosci
data nam mozliwo$é spokojnego zastanowienia sie nad tym,
jak mozemy ksztattowad nasza przysztosé jako producenta wy-
robdéw betonowych, a takze przyszto$é naszych klientéw — firm
inzynieryjnych, ktére instalujg nasze produkty — oraz przysztosé
operatoréw komunalnych. Pozytywna strong tej pandemii jest
rosngca $wiadomo$é spoteczenstwa i decydentéw publicz-
nych na temat wptywu niektdrych proceséw i produktéw na
Srodowisko oraz zalezno$é naszych europejskich gospodarek
od dostaw z odlegtych krajéw, czesto mniej przyjaznych $ro-
dowisku. To bardzo pozytywne wskazniki dla branzy betono-
wej, ktéra tradycyjnie sktada sie z lokalnych i zréwnowazonych
producentéow. CRP wstrzymato swdj program inwestycyjny
w pierwszych dniach pandemii. Po okresie refleksji i wzno-
wieniu dziatalnosci rozwdj firmy ponownie nabrat tempa,
a taczny wymiar inwestycji w nowe technologie produkcyjne
w latach 2019-2022 wyniesie prawie 25 milionéw euro. Chciat-
bym skorzysta¢ z tej okazji, aby podkresli¢ ogromne wsparcie
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Jean-Marc Bessiéres oraz dwéch jego manageréw T. Goudal
i T. Lafon oraz S. Joan-Grangé z firmy Schlisselbauer na tle
systemu automatycznego handlingu.

ze strony europejskich i francuskich programéw stymulacyj-
nych” - komentuje Jean-Marc Bessiéres.

Rozwdj rynku prefabrykatéw betonowych dla sektora
kanalizacji sciekowej we Francji i Europie

Jean-Marc Bessieres: ,Niestety, w ostatnich latach we Fran-
cji, podobnie jak w wielu innych krajach europejskich, coraz
czesciej stosuje sie plastikowe studnie, ktére pozostawiajag
ogromny $lad weglowy. Ogdlna swiadomos¢ negatywnego
wptywu tych produktéw na nasze srodowisko powinna stop-
niowo zmniejsza¢ ich sprzedaz, a w rezultacie podnosié popyt
na wyroby betonowe. Beton wytwarzany jest z elementdw,
ktére mozna bez konca przetwarzaé, takich jak zwir, piasek,
cement i woda. Jestem przekonany, ze w dtuzszej perspekty-
wie ogdlna swiadomos¢ potrzeby ochrony gleby i wod grun-
towych skieruje rynek w strone produktéow o udowodnionej
szczelnosci. Wkrétce przecieki w systemach kanalizacyjnych
nie beda juz tolerowane, podobnie jak straty wody deszczo-
wej, ktérg mozna zebraé i ponownie wykorzystaé. Zwyciezcami
beda producenci betonowych prefabrykatéw, ktérzy sg w stanie
do najwyzszego stopnia zagwarantowac i udowodni¢ szczel-
nos¢ swoich produktéw - majg oni fantastyczne perspektywy
na nadchodzace lata, szczegdlnie w poréwnaniu z producen-
tami alternatywnych rozwigzan z tworzywa sztucznego”.
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Magazyn wyrobéw kwadratowych w Malemort.

Dzigki firmie Schlisselbauer wszyscy
czytelnicy ZBl mogg bezptatnie pobraé

niniejszy artykut w formacie pdf.

Mozna to zrobi¢ wchodzac na strone
www.cpi-worldwide.com/de/channels/
schluesselbauer. Mozna ja réwniez
otworzy¢ w smartfonie skanujgc kod QR.
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CRP sas

Avenue Honoré de Balzac

19361 Malemort sur Corréze, Francja
T+33555177700
Wwww.crpsas.com

SCHLUSSELBAUER %
Technology for people

Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG
Hérbach 4

4673 Gaspoltshofen, Austria
T+43773571440

sbm@shm.at

www.shm.at

7Bl - Zaktady Betonowe International - 5 | 2021 m





