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Schliisselbauer Technology GmbH & CoKG, 4673 Gaspoltshofen, Austria

Ekonomiczna maszyna do wielkoformatowych
kregdw do DN2500: kolejny etap kompleksowe;
modernizacji zaktadu produkcyjnego

B Christian Weinberger, Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, Austria

Od zatozenia w 2006 roku Tiba Austria GmbH stale rozbu-
dowuje swéj zaktad produkcyjny w Sollenau pod Wiedniem
w zakresie technologii ochrony srodowiska, kanalizacji

i odwadniania. Oprécz modernizacji infrastruktury hali

i wezta betoniarskiego, firma sukcesywnie wymienia swoje
systemy produkcyjne zgodnie z najnowszym stanem tech-
niki. Latem 2022 roku zainstalowano maszyne Magic 2500
austriackiego producenta Schliisselbauer Technology,

co stanowito kolejny etap w procesie kompleksowej moder-
nizacji zaktadu. Zakupiono ekonomiczny system Magic do
produkcji kregéw i zwezek o nominalnych srednicach 2 000
i 2 500 mm. To juz drugi wybér z gamy maszyn Magic,

po zainstalowaniu Magic 1501 z w petni zautomatyzowana
stacja depaletyzacji w 2021 roku dla asortymentu elemen-
téw studni do DN1500.

Kierownictwo Tiba Austria GmbH wspdtpracowato z eksper-
tami firmy Schlisselbauer nad opracowaniem wzorca wydaj-
nosci w celu wyprodukowania 110 kregéw DN2000 w ciggu
o$miogodzinnej zmiany. Odbywa sie to poprzez podawanie

Ekonomiczna produkcja wielkoformatowych kregéw
do s$rednicy DN2500 ma maszynie Magic 2500
w Tiba Austria GmbH.
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betonu za pomoca przenosnika tasmowego bezposrednio
z mieszalnika do silosu o pojemnosci 3 m® umieszczonego
w maszynie. Silos na beton wyposazony jest w sensor na-
petniania, ktére stale monitoruje dostepnosé materiatu
i zapewnia zamawianie betonu we wtasciwym czasie. W celu
utatwienia codziennego czyszczenia, ktére nalezy przeprowa-
dzi¢ w ramach o$miogodzinnej zmiany, silos posiada dodat-
kowe bezpieczne wejscie. W cyklu produkcyjnym zadana ilosé
betonu podawana jest za pomoca przenosnika dozujgcego
i segmentu zasypowego do odpowiedniej formy i rozprowa-
dzana rozgarniaczem o rozmiarze dopasowanej do $rednicy
wyrobu.

Jednak zanim rozpocznie sie proces napetniania formy,
to za pomoca obrotowego podajnika wprowadzany jest do
maszyny pierscien dolny. Proces ten jest w petni zautomatyzo-
wany i odbywa sie natychmiast po wyprowadzaniu $wiezego
produktu z maszyny. Po zatozeniu zbrojenia i opcjonalnie dybli
do stopni ztazowych rozpoczyna sie proces wibroprasowania
suchego betonu. Dzieki bezstopniowemu elektronicznemu
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Stalowy pierscien dolny jest automatycznie podawany
do maszyny w kazdym cyklu produkcyjnym.

sterowaniu wibratora rdzeniowego zageszczanie betonu
mozna idealnie dostosowaé do réznych produktéw. Wszyst-
kie parametry, takie jak cykle i czestotliwosci wibracji oraz
wartosci przyspieszen sg zapisywane w programie maszyny
dla kazdego produktu. Oznacza to, ze operator moze ekspre-
sowo uzyskaé dostep do wszystkich niezbednych ustawien dla
danego wyrobu, nawet po zmianie programu produkcyjnego,
a co za tym idzie - formy.

Od momentu uruchomienia nowa maszyna Magic 2500
w firmie Tiba Austria GmbH jest uzywana do produkcji kre-
gow i zwezek o nominalnych srednicach DN2000 i DN2500.
Kregi sa dostepne w wersji bez lub z zamocowanymi dyblami
do podzniejszego montazu stopni ztazowych. Dostepna jest
rowniez wersja z perforowanymi otworami drenazowymi sto-
sowana do melioracji. Maksymalna wysokos¢ konstrukcyjna
kregdw wynosi 1 000 mm. Wysokosci konstrukcyjne zwezek wy-
noszg 800 mm dla $rednicy nominalnej DN2000 oraz 200 mm
dla DN2500. Podobnie jak formy do produkcji kregéw, obie
formy do zwezek wyposazone sg w hydrauliczne centrowanie
pierscienia zbrojeniowego. Zapewnia to nie tylko precyzyjne
umieszczenie zbrojenia w produkcie, ale takze utatwia umiesz-
czanie go w formie. W celu bezpiecznego i oszczedzajagcego
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W celu zapewnienia ostroznego rozformowania, jednostki
prasy oraz formy sg podnoszone w odpowiedniej sekwencji.

miejsce przechowywania zwezki posiadajg na powierzchni
zewnetrznej wypusty utatwiajgce sztaplowanie i pdzniejszy
wywoz z magazynu.

Swieze produkty transportowane sa z maszyny do strefy doj-
rzewania przez pracownika za pomoca wézka elektrycznego.
Aby zabezpieczyé kluczowe wymiary potaczenia kregdw,
pierscien usztywniajgcy zintegrowany z wozkiem elektrycznym

Swieze wyroby
delikatnie
transportowane sg
do strefy dojrzewania
za pomocg wézka

elektrycznego

z zintegrowanym
manipulatorem
pierscienia
usztywniajgcego.
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W zaktadzie w Sollenau jeden operator produkuje do 110

sztuk kregdw DN2000 lub do 90 sztuk kregéw DN2500
w czasie jednej zmiany.

umieszczany jest na $wiezym produkcie w maszynie i usuwany
w sekcji dojrzewania po odstawieniu produktu - proces ten
wykonywany jest bez pomocy dodatkowego pracownika. Po
dostarczeniu wyrobéw na magazyn zewnetrzny stosy pier-
$cieni dolnych wracajg do maszyny lub sg przenoszone do

Wdrozenie maszyny Magic 2500 to kolejny etap
kompleksowej modernizacji zaktadu firmy Tiba Austria
GmbH w okolicach Wiednia.

obszaru sktadowania palet za pomoca wézka elektrycznego.
Funkcja hydraulicznej regulacji szerokosci w wézku jest szcze-
gdlnie przydatna dla operatora, gdy zmienia sie szerokos$é
nominalna programu produkgji.

Kregi betonowe do DN 1500 sa produkowane na maszynie Magic 1501 uruchomionej w 2021 roku, jak opisano
w ZBI101/2022.
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Dowéd wzorcowego dfugoterminowego partnerstwa: System produkcji podstaw studni Perfect uruchomiony w 2014 r.,
produkcja kregozwezek na maszynie Exact uruchomionejw 1998 r.

Zmiane s$rednicy produkowanego wyrobu ufatwia takze sys-
tem szybkiej zmiany formy, ktéry umozliwia przezbrojenie
maszyny w niecatg godzine. Dzieki wysokiemu poziomowi
elastycznos$ci zapewnianemu przez serie maszyn Magic, Tiba
Austria GmbH bedzie mogta w przysztosci, jesli zajdzie taka
potrzeba, bezproblemowo poszerzy¢ zakres produkowanych
wyrobdw.

Dlugowiecznosé i niezawodnos$é maszyn Schlisselbauer Tech-
nology jest widoczna w zaktadzie w Sollenau. W 1998 roku
poprzednia spétka Grupy Maba zainstalowata w tym samym
miejscu w petni zautomatyzowany system produkcji elemen-
téw studni Exact. Do dzisiaj produkowane sg za jego pomoca
kregi i kregozwezki do wysokosci konstrukcyjnej 2 100 mm.
Caly proces obstugi wyrobdw jest w petni zautomatyzowany
i realizowany za pomocg robota suwnicowego Transexact
oraz zintegrowanego systemu zarzadzania pierscieniami,
w tym czyszczenia, smarowania i przechowywania. Caty proces
obstugiwany jest przez jednego operatora. W 2014 roku, po
przejeciu zaktadu przez Tiba Austria GmbH, zainstalowano
system produkcji monolitycznych podstaw studni Perfect,

Dzigki firmie Schliisselbauer wszyscy

a nastepnie wspomniany system produkcji Magic 1501. Tiba
Austria GmbH zatrudnia obecnie 150 oséb w pieciu zaktadach
produkcyjnych prefabrykatéw betonowych w Austrii i gene-
ruje roczny obrét w wysokosci ok. 38 miliondw euro.
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TIBA

KIRCHDORFER
CONCRETE SOLUTIONS

TIBA AUSTRIA GmbH
IndustriestraBe 28
2601 Sollenau, Austria
T+43 57715454 441
office@tibanet.com
www.tibanet.com

SCHLUSSELBAUER %
TECHNOLOGY
Schliisselbauer Technology GmbH & Co. KG

czytelnicy ZBI moga bezptatnie pobra¢ Horbach 4
niniejszy artykut w formacie pdf. .
Mozna to zrobi¢ wchodzac na strone 4673 Gaspoltshofen, Austria
www.cpi-worldwide.com/de/channels/ T+43 773571440
schluesselbauer. Mozna ja réwniez
otworzy¢ w smartfonie skanujac kod QR. shm@sbm.at
www.shm.at
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