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Schltisselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Austria

Litewskie przedsiebiorstwo

z bogata tradycjg uruchamia

maszyne Ringmaster do wydajnej produkgji
betonowych pierscieni wyrdwnawczych

m  Christian Weinberger, Schliisselbauer Technology, Austria

Produkcja znormalizowanych prefabrykatéw betonowych
na potrzeby infrastruktury wymaga nie tylko statej jakosci
produktu, ale takze niezawodnej i wysokiej wydajnosci.
Aby sprostac temu wyzwaniu zatozona w 1963 roku firma
Kauno Gelzbetonis szybko reaguje na zmieniajace sie wa-
runki rynkowe przeprowadzajac przemyslane inwestycje.
Zespot zarzadzajacy Kauno GelZzbetonis koncentrujac sie
na trzech priorytetach - spetnieniu wyzszych wymagan
jakosciowych, zapewnieniu szybkiej dostepnosci wysokiej
jakosci wyrobéw oraz zmniejszeniu wymiaru czasowego
pracy - podjat decyzje o instalacji nowoczesnego systemu
produkcyjnego do betonowych pierscieni wyréwnawczych
firmy Schliisselbauer Technology.
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W miescie Kowno, okoto godziny jazdy od Wilna, znajduje sie
siedziba przedsiebiorstwa Kauno Gelzbetonis, gdzie latem
2021 r. zainstalowano i uruchomiono maszyne Ringmaster
firmy Schlisselbauer Technology. Pierscienie wyréwnawcze
majg srednice nominalng 700 mm i wytwarzane sg az w sied-
miu réznych wysokosciach. Cechg charakterystyczng systemu
jest produkcja bez podktadéw dolnych. Swieze produkty sa
wyprowadzane z maszyny i ostroznie przenoszone do strefy
dojrzewania za pomocga hydraulicznego manipulatora. Bliz-
sze przyjrzenie sie procesowi produkcyjnemu pokazuje, jak
ptynnie i bezproblemowo - w trakcie cyklu produkcyjnego
trwajacego okoto minute - przed napetnieniem formy beto-
nem pierscienie zbrojeniowe sg w niej umieszczane i centro-
wane hydraulicznie. Rdzen, wibrator, forma i prasa doskonale

System produkcyjny
Ringmaster

od Schltsselbauer
Technology w Kauno
Gelzbetonis.
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W pefni zautomatyzowana produkcja pierscieni wyréwnawczych z robotem
do sztaplowania wyrobéw.

wspotpracujg ze soba, zageszczajac beton i formujac wyréb. Gtéwnym zadaniem
operatora, oprécz podawania pierscieni zbrojeniowych do maszyny, jest monitoro-
wanie procesu oraz kontrola betonu i jakosci produktu koncowego. W zaleznosci
od wybranej wysokosci, maszyna Ringmaster moze wyprodukowa¢ od 40 do 60
pierscieni wyréwnawczych na godzine.

Rozeznanie decydentéw Kauno Gelzbetonis znajduje odzwierciedlenie nie tylko
w imponujacych parametrach nowej maszyny. Obecnie realizowanych jest wiele
projektéw zwigzanych z renowacjg i budowa nowej infrastruktury publicznej. Zatozy-
ciel i whasciciel firmy, Algimantas Aleksynas, przewidziat wczesniej taki rozwéj rynku
i odpowiednio dostosowat dtugoterminowa strategie inwestycyjng. W 2005 roku
zainstalowany zostat system do produkcji elementéw studni betonowych Magic od
Schlisselbauer Technology. Obecnie szuka on rozwigzan, ktére pozwolg na najwiek-
szy wzrost wolumenu, przy zmniejszeniu liczby personelu - inwestycja w maszyne
Ringmaster jest tego $wietnym przyktadem. Podczas gdy wczesniej za produkcje
pierscieni wyréwnawczych odpowiadata kilkuosobowa zatoga, w tej chwili zajmuje
sie tym jeden operator, ktéry oprécz monitorowania produkcji odpowiedzialny jest
za wywoz sztapli pierscieni z obszaru dojrzewania do magazynu.

Obszar dojrzewania obstugiwany jest przez inteligentny handling. Manipulator, ktéry
pobiera $wieze produkty z jednostki produkcyjnej, przenosi je i odktada na okre-
$lonej pozycji. Metodologia polega na tym, ze 20 stalowych palet transportowych
w obszarze dojrzewania jest zapetnianych $wiezymi wyrobami w ten sposdb, ze
nowo wyprodukowane pierscienie sg umieszczane na najwczesniej wykonanym
wyrobie. Dodatkowo pierscienie smarowane sg w automatycznym procesie cienka
warstwg srodka adhezyjnego od spodu. Te dwa czynniki eliminuja ryzyko sklejania
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Produkcja pierscieni z falcem bez zastosowania podktadéw Wrasciciel Kauno Gelzbetonis - Algimantas Aleksynas
dolnych. (po prawej) - oraz Johann Schliisselbauer przekonani
o wydajnosci i jakosci produkgji.

sie wyrobdéw w sztaplu. Liczba pierécieni na palecie trans-

: . L o Dzieki firmie Schliisselb
portowe]j zalezy od wysokosci konstrukcyjnej wyrobu. Gdy i ey it s )

czytelnicy ZBl mogg bezptatnie pobraé

wszystkie sztaple osiagna zadana wysoko$é, operator wywozi S L Y niniejszy artykut w formacie pdf.
. L. Mozna to zrobié¢ wchodzac na strone
palete transportowg z obszaru maszyny, a drugi wczesniej - www.cpi-worldwide.com/de/channels/

schluesselbauer. Mozna ja réwniez
otworzy¢ w smartfonie skanujgc kod QR.

oprézniony zestaw palet przywozi z powrotem do systemu
produkcyjnego. Maszyna umozliwia réwniez wykonywanie
w wyrobie wgtebien do manipulacji na placu budowy, produk-
cje pokryw oraz elementéw ramowych o wymiarach do 780 x WIECEJ INFORMACJI
780 mm. Jedli ksztatt produktu tego wymaga, maszyna moze
pracowa¢ z podktadami dolnymi, przy czym zastosowanie
podktaddéw nie zmienia zasadniczo samego procesu pro-
dukgji. Dla Kauno Gelzbetonis oznacza to elastycznos$é pod KAUNO GE'IBETON'S
wzgledem réznorodnosci i wydajnosci - nowe wyroby moga
zosta¢ szybko i efektywnie wtgczone do programu produkji. UAB Kauno GelZbetonis
| Pramonés Pr. 8, 51223 Kowno, Litwa

T+370374517 33

info@kaunogelzbetonis.It

www.kaunogelzbetonis.It

SCHLUSSELBAUER %
TECHNOLOGY

SCHLUSSELBAUER Technology GmbH & Co KG
Hdrbach 4, 4673 Gaspoltshofen, Austria
T+4377357144-0

sbm@sbm.at, www.shm.at
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