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Producent prefabrykatéow Kihne
przygotowuje sie na przysztosc

dzieki nowemu uniwersalnemu
systemowi produkgji elementow studni

| Mark Kiippers, CPi worldwide, Niemcy

W swojej lokalizacji w bawarskim miasteczku Geretsried, pro-
ducent prefabrykatéw Betonwerk Kithne GmbH & Co. KG
wytwarza gtéwnie elementy betonowe na potrzeby budow-
nictwa podziemnego. Firma ma rygorystyczne standardy,
jesli chodzi o jakos¢ wyrobéw, niezawodnos¢ i punktual-
nos¢ dostaw. Zapewnienie, ze te trzy obietnice zawsze sa
dotrzymywane klientom, wymaga doskonatej organizacji,
zmotywowanej i kompetentnej kadry, a takze nowocze-
snych rozwiazan produkcyjnych. Biezace inwestycje

W nowe maszyny oraz optymalizacja proceséw produkcyj-
nych umozliwiaja spetnienie wymogéw dotyczacych emis;ji,
redukcje odpadéw i bardziej ekonomiczne wykorzystanie
zasobéw. Po modernizacji wezta betoniarskiego, najnowszy
projekt inwestycyjny obejmowat wymiane posiadanego
starszego wyposazenia do produkcji kregéw oraz zwezek,
mianowicie maszyny Magic dostarczonej w 1989 przez
firme Schliisselbauer. Pomimo solidnej konstrukgji, nikogo
nie powinno zaskoczy¢, ze po takim czasie intensywnej
pracy pojawity sie dodatkowe naktady zwiazane z bieza-
cymi pracami serwisowymi, ktére ostatecznie byty gtéwna
motywacja do modernizacji. Decydenci w Kiihne byli bar-
dzo zadowoleni niezawodnosci posiadanej maszyny Schliis-
selbauer, dlatego ponownie zdecydowali sie na ten spraw-
dzony koncept produkcji - nowoczesna maszyna Magic
1501 zajeta miejsce swojej zastuzonej poprzedniczki.

Zlokalizowana w bawarskim miescie Geretsried firma Beton-
werk Kiihne zostata zatozona w 1958 roku. W 1964 zatozyciel
firmy Karl Kihne i jego syn Michael Kihne potozyli kamien
wegielny pod obecng siedzibe. Zaktadem obecnie zarzadza
zie¢ zatozyciela Gerhard Knill, cérka Angelika Knill oraz ich
corka Daniela Lang wraz ze swoim mezem Alexanderem Lang.

W swoich wczesnych latach ta rodzinna firma skupiata sie
gtéwnie na produkgji i dostawie artykutéw dla budownictwa.
Pustaki betonowe, okna piwniczne i $wietliki, nadproza be-
tonowe oraz stropy prefabrykowane byty filarami w ofercie
przedsiebiorstwa. Jednak w kolejnych latach firma zaczeta
produkowac coraz wiecej artykutéw na potrzeby budownictwa
podziemnego. Obecnie ponad 90% produkowanych przez
firme wyrobow jest przeznaczona dla tego sektora.
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W przysztosé patrzg z optymizmem. Od lewej do prawej:
Gerhard Knill, Angelika Knill, Alexander Lang
oraz Daniela Lang.

Elementy betonowe produkowane w Geretsried sg uzywane
do budowy studni kanalizacyjnych i inspekcyjnych o $rednicy
od 50 cm do 300 cm, przydomowych oczyszczalni Sciekow
(bez lub z biologicznym oczyszczaniem), systemow zbierania
wody deszczowej i separatoréw. Podstawy studni produko-
wane przy uzyciu technologii od Schlisselbauer Technology
sg rowniez jednym z mocnych punktéw w gamie wyrobdw.
Niedawno dotaczono do oferty produktowej takze systemy
studzienkowe dla pomp ciepfa.

Studnie kablowe, elementy wsporcze katowe L kanaty
kwadratowe, studnie drenazowe, mury oporowe, cegly sza-
lunkowe, rynny Faserfix i pojemniki na odpady uzupetniajg
portfolio. Duza liczba artykutéw i potrzeba szybkiej dostepno-
$ci wymagajg nowoczesnej, elastycznej produkgji i organizaciji,
a takze rozlegtego magazynowania. Ogdétem rocznie wytwarza
sie okoto 30 000 ton betonu na potrzeby prefabrykaciji.

Dzieki indywidualnie opracowanej koncepcji magazynowa-
nia, Kihne moze dostarcza¢ wyroby w krétkim czasie, nawet
w okresach wzmozonego popytu. Chociaz gtéwny obszar
dostaw obejmuje okolice Monachium i potudniowej Bawarii,
Kihne zdobyto takze ogdlnokrajowe uznanie w Niemczech
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Magic 1501.

i dostarcza produkty nawet do Hamburga, jesli lokalni do-
stawcy borykaja sie z niedoborami.

Kultura pracy oparta na rodzinie

Kihne zatrudnia 35 pracownikéw, ktérych dobro jest zawsze
na pierwszym miejscu. Firma opiera sie na wartosciach ro-
dzinnych i troszczy sie o kazdego zatrudnionego. Ta troska
o personel to kolejny obszar, w ktérym Kihne czerpie korzysci
z inwestycji w nowoczesne systemy produkcyjne. Nowe wypo-
sazenie bowiem redukuje naktad pracy manualnej, upraszcza
obowiagzki i sprawia, ze praca jest bardziej przyjemna dla
personelu.

Uznanie dla sprawdzonego bezpieczenstwa pracy

W 2021 roku Kihne otrzymato znak jakosci ,Sicher mit Sys-
tem” (,systemowo bezpieczny”) przyznawang przez Niemiec-
kie Stowarzyszenie Przemystu Surowcéw i Przemystu Chemicz-
nego. Gtéwnym celem Kiihne jest produkcja wysokiej jakosci
produktow i zapobieganie wypadkom przy pracy. Jesli chodzi
o bezpieczenstwo i zapobieganie incydentom w firmie, duzy
nacisk ktadzie sie na nauczanie pracownikéw zréwnowazo-
nego sposobu dziatania. Firma poszta krok dalej w kierunku
zréwnowazonego rozwoju, instalujgc system paneli stonecz-
nych, ktéry produkuje energie elektryczng uzywana na miejscu
od marca 2022 roku.

System produkcji Magic 1501 do elementéw studni

Uruchomiona niedawno maszyna Magic od Schlisselbauer
Technology to uniwersalny system produkcji wyrobéw infra-
struktury podziemnej, ktéry stosowany jest w zaktadach na
catym $wiecie. Dostepne sg dwie wersje tego systemu produk-
cyjnego: Magic 1501 oraz Magic 2500 do kregéw wielkoforma-
towych. Ponadto klient moze wybieraé miedzy dwoma réznymi
koncepcjami produkcyjnymi maszyny: z recznym transportem
produktu lub w petni automatycznym handlingiem.

Kihne wybrato Magic 1501 w koncepcie samodzielnej ma-
szyny produkcyjnej. Ze wzgledu na ograniczong przestrzen,
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Automatyczne podawanie podkfaddw.

Pierscien zbrojeniowy umieszczany w formie.

ZBI - Zaktady Betonowe International - 1| 2024 m



I RURY [ ELEMENTY KANALIZACJI BETONOWE

T -—

Produkcja kregéw na Magic 1501.

inny wariant nie byt mozliwy. Hale produkcyjne sa zajete,
a w obecnej lokalizacji nie ma mozliwosci dalszego rozszerze-
nia obszaru roboczego.

Magic 1501 to bardzo wydajny system produkcji dla elemen-
téw studni, takich jak kregi i zwezki o wysokosci do 1 500 mm,
a takze innych elementéw gtéwnie na potrzeby infrastruktury
kanalizacyjnej. Maszyna umozliwia pojedynczg lub wielo-
krotng produkcje do szesciu wyrobodw i jest zaprojektowana
dla maksymalnych rozmiaréw wyrobu do 1 800 mm $rednicy
zewnetrznej (w trybie produkcji pojedynczej). Kihne uzywa
Magic 1501 do produkgji kregdéw oraz zwezek.

Automatyzacja utatwia prace

Produkcja elementu studni zaczyna sie od przeniesienia
oczyszczonych i naoliwionych podktadéw do magazynu ma-
szyny. Wszystko, co musi zrobi¢ pracownik, to zadbac o to,
aby automatyczny system posiadat zawsze ich wystarczajgca
ilos¢. Aby to zrobié, pracownik umieszcza stos podktadow
na tasmie buforowej. System kazdorazowo pobiera ze stosu
jeden podktad i podaje go do strefy produkcyjnej zgodnie
z taktem pracy maszyny.

Nastepne kroki, ktére zasadniczo polegajg na zasypaniu formy
suchym betonem, zageszczeniu w procesie wibroprasowania
oraz wysunieciu z przestrzeni roboczej gotowego wyrobu, sg
w petni zautomatyzowane i tylko monitorowane przez opera-
tora. Jedyna reczna praca, ktérg operator musi wykonaé, jest
wtozenie pierscienia zbrojeniowego do formy. Operator roz-
poczyna cykl produkeyjny z swojego pulpitu sterowniczego.

Elektryczny wézek transportowy

Gotowe wyroby wysuwane sg na szyny przed strefg produk-
cyjna. Po kazdym cyklu produkty na podktadach sa przesu-
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wane stopniowo, az osiggng pozycje odbioru. Kolejny pra-
cownik uzywa elektrycznego wdzka, aby przetransportowaé
wyroby z maszyny do wewnetrznego obszaru dojrzewania.
Elektryczny wozek jest zaprojektowany tak, aby zawsze mogt
pomiesci¢ dwa podktady z wyrobami, co podnosi wydaj-
no$¢ pracy. Przed odwiezieniem $wieze wyroby przechodza
kontrole wizualng i jest naktadany na nie pierscien usztyw-
niajacy, ktéry pozostaje na wyrobie podczas wczesnej fazy
utwardzania.

W Kihne caty proces produkcyjny elementéw studni ob-
stugiwany jest przez trzech pracownikéw, mimo, ze na tym
poziomie automatyzacji wystarczytoby dwdch operatorow.
Powodem jest chec stworzenia mniej stresowego $rodowi-
ska pracy. Dodatkowo, produkcja jest kontynuowana nawet
w przypadku chwilowej niedostepnosci jednego pracownika.

Swiezy wyréb wypychany jest z maszyny na podkfadzie.
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Operator uzywa elektrycznego wdzka do przetransportowania swiezych wyrobéw do wewnetrznej strefy dojrzewania.

Jednym z atutéw operacji wymiany na ten sam typ ma-
szyny byta mozliwos¢ zastosowania posiadanych juz podkta-
déw. Takze wybrane formy produkcyjne ze starego systemu,
po modernizacji wykonanej przez firme Schlisselbauer, moga
by¢ stosowane w nowej maszynie.

A

Znaczne zyski jakosciowe N Film do artykutu

Dzieki inwestycji w system produkeyjny, firma Kihne jest
gotowa na nadejscie nowego pokolenia. Juz od pierwszego
T . . . Dzieki firmie Schliisselbauer wszyscy
dnia ilo$¢ wybrakéw w produkcji kregdw zostata zredukowana : caytelnicy ZBl moga bezplatnie pobrac
praktycznie do zera, co zaowocowato znaczacymi oszczedno- : niniejszy artykut w formacie pdif.
$ciami, a jako$¢ wyrobéw wyraznie sie podniosta 3 Mozna to zrobi¢ wchodzac na strone
/a) Yy y ep . www.cpi-worldwide.com/de/channels/

| 5 schluesselbauer. Mozna ja réwniez
otworzy¢ w smartfonie skanujgc kod QR.

WIECEJ INFORMACJI

Betonwerk Kithne GmbH & Co.KG
Sudetenstr. 70, 82538 Geretsried, Niemcy
T+498171 93966
info@betonwerk-kuehne.de
www.betonwerk-kuehne.de

SCHLUSSELBAUER %
TECHNOLOGY

Schliisselbauer Technology GmbH & Co. KG
Hérbach 4, 4673 Gaspoltshofen, Austria

T+43773571440
Zaktad produkcyjny firmy Kihne w Geretsried, okolice sbm@sbm.at
Monachium. www.shm.at
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