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Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Austria

Firma Tiba inwestuje

w nowy system produkcji elementéw studni
o wysokim poziomie automatyzacji

m Mark Kiippers, CPi worldwide, Niemcy

Tiba Austria GmbH produkuje w swoich pieciu zaktadach
produkcyjnych szeroka game produktéw betonowych

na potrzeby ochrony srodowiska, kanalizacji, odwadniania

i inzynierii ruchu. Firma zapewnia réwniez petne wspar-

cie projektowe - od profesjonalnych konsultacji i analizy
kosztéw, po przygotowanie dokumentacji przetargowe;j.
Dazac do utrzymania ekonomicznej, a zarazem wysokiej
jakosci produkgji, Tiba opiera sie na skrupulatnej konserwa-
cji istniejacych systeméw produkcyjnych oraz regularnych
modernizacjach. Dobry przyktad tej metodologii mozna zo-
baczy¢ w ich zaktadzie w Sollenau, gdzie niedawno oddano
do uzytku nowa maszyne Magic 1501 do produkcji kregéw
i zwezek betonowych. Ten nowy system produkcyjny zostat
zaprojektowany i zainstalowany przez austriackie przedsie-
biorstwo Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG,
wieloletniego i bliskiego partnera firmy Tiba.

Tiba Austria GmbH zostata zatozona w 2006 roku, a w 2012
roku whasnos¢ zostata w catosci przeniesiona do Kirchdorfer
Fertigteilholding - firmy, ktérej korzenie siegajg 1925 roku.
Dzi$ Tiba zatrudnia okoto 100 osdb. Zaktady produkcyjne
firmy znajdujg sie w St. Margarethen an der Raab, Tillmitsch,
St. Veit an der Glan, Leoben oraz Sollenau, gdzie wtasnie nie-
dawno uruchomiono nowy system produkcyjny Magic 1501.
Wraz z uruchomieniem nowej maszyny Magic, fabryka
w Sollenau ma aktualnie w uzyciu trzy systemy produkcyjne
technologii Schlisselbauer. W 1998 roku, jeszcze przed zaku-
pem zaktadu przez firme Tiba, poprzedni wilasciciel zainsta-
lowat maszyne Schlisselbauer Exact, ktéra jest modutowym,
w peti automatycznym systemem produkcji rur i elemen-
téw studni. W 2013 roku Tiba uruchomita system produkcji
podstaw studni Perfect, ktory umozliwia produkcje monoli-
tycznych dennic w procesie odlewania. W sumie cata grupa
korporacyjna Kirchdorfer Fertigteilholding obstuguje dziesiec¢

Nowy system produkcyjny Magic.
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Napetnianie formy, proces wibroprasowania oraz wyprowadzanie produktu z maszyny sa w petni zautomatyzowane.

systemoéw produkeyjnych dostarczonych przez Schlisselbauer
Technology.

Magic 1501

Ceniony przez Klientéw na catym $wiecie, oparty na metodzie
wibroprasowania system produkcyjny Magic dostarczany
przez Schlisselbauer Technology najczesciej stosowany jest
do wytwarzania kregéw i zwezek betonowych do wysokosci
1 200 mm. Dostepne sg dwie wersje maszyny oparte na tej
samej zasadzie dziatania: Magic 1501 i Magic 2500, przy czym
ta druga specjalizuje sie w produkcji wyrobow wielkoforma-
towych.

1

Wktadanie do uchwytu podajnika Stepmaster dybli
do opcjonalnego montazu stopni.

www.cpi-worldwide.com

Tiba wybrata system produkcyjny Magic 1501, ktéry umozliwia
pojedynczg lub wielokrotng produkcje prefabrykatéw (do sze-
$ciu sztuk na cykl na przyktad w przypadku fundamentéw do
stupkéw drogowych) i jest zaprojektowany dla maksymalnych
rozmiaréow produktéw o $rednicy zewnetrznej do 820 mm
w trybie produkcji podwdjneji do 1 800 mm w trybie produk-
cji pojedynczej. Profile ramowe moga by¢ produkowane do
1270 x 1270 mm (wymiary zewnetrzne).

Magic oferuje rézne koncepcje systemowe: od produkcji
na bazie maszyny stacjonarnej z recznym transportem wyro-
bow do w petni zautomatyzowanego obiegu. W Tiba urucho-
miono maszyne stacjonarng z odbiorem wyrobdow wdzkiem,

Wozek elektryczny do transportu swiezych i dojrzatych
wyrobdw.
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Swieze wyroby w strefie dojrzewania zaktadu
produkcyjnego.

ale wdrozono automatyczny system depaletyzacji z czyszcze-
niem, olejowaniem i magazynowaniem podktadéw. Dodat-
kowo zaimplementowano automatyczny system transportu
podktadéw z powrotem do maszyny produkcyjnej. Obstuga

Stacja depaletyzacji oraz stacje czyszczenia i oliwienia
podktaddw.

nym przez Schlisselbauer Technology, ogranicza sie tylko
do przewozenia $wiezych wyrobdéw do strefy dojrzewania
oraz dojrzatych wyrobéw do w petni zautomatyzowanej stac;ji
depaletyzaciji.

transportowa wézkiem elektrycznym, réwniez zaprojektowa-

W Tiba cata produkcja elementéw studni obstugiwana jest
przez dwdch pracownikéw. Jeden pracownik zajmuje sie
wszystkimi czynnosciami zwigzanymi z nadzorem produkgji,
a drugi odpowiada za obstuge woézka transportowego.

Beton dostarczany jest z istniejacego wezta i transportowany
jest do systemu produkcyjnego za pomoca przenosnika ku-
betkowego. Silos betonowy jest bardzo pojemny i wystarcza
na kilka cykli produkeyjnych.

Podniesienie wyrobu przez manipulator uwalnia podkfad,
ktéry jest wsuwany do stacji czyszczenia.

Maksymalna wysokos$¢ sztaplowania wyrobéw wynosi
2 000 mm; w tle widoczne sa cztery kregi o wysokosci
500 mm kazdy.
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Wysoki poziom automatyzacji utatwia prace

Produkcja rozpoczyna sie od wsuniecia czystego i naoliwio-
nego podktadu do maszyny za pomoca automatycznego
podajnika. Zasyp, proces zageszczania i wysuniecie gotowego
wyrobu sg w petni zautomatyzowane.

Podajnik stopni Stepmaster

Podczas produkcji wyrobdéw wyposazonych w szczeble lub
stopnie ztazowe, operator umieszcza je w specjalnym uchwy-
cie podajnika Stepmaster podczas biezgcego cyklu produk-
cyjnego. Podajnik nastepnie ustawia sie w pozycji oczekiwania,
tak aby w czasie rozformowywania wyrobu umiescic szczeble
lub stopnie w specjalnym segmencie rdzenia. Nastepnie po-
dajnik powraca do pierwotnej pozycji. Cata operacja odbywa
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Czyste i naoliwione palety
sg uktadane w stosy

i gotowe do ponownego
uzycia.

sie bez negatywnego wptywu na czas cyklu produkcyjnego.
Optymalizuje to produktywnos¢ i zapobiega powstawaniu
przestojow.

Jesli nie jest pewne czy stopnie beda pdzniej stosowane
- a dotyczy to gtéwnie elementéw o $rednicy nominalnej
DN1500 - podajnik Stepmaster umieszcza w rdzeniu dyble,
w ktdrych opcjonalnie pdzniej mozna recznie zainstalowad
szczeble zgodnie z potrzebami zamawiajacego.

Oprécz wizualnego monitorowania produkcji Magic, operator
odpowiada réwniez za umieszczanie w formie pierscieni zbro-
jeniowych oraz inne drobne czynnosci, takie jak umieszczanie
na wyrobach pierscieni usztywniajgcych czy tez oznaczanie
wyrobéw metoda natryskowa.

>

Magazyn zewnetrzny w fabryce Sollenau.

www.cpi-worldwide.com
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Modutowy, w petni automatyczny system Exact do produkcji rur i elementéw studzienek jest wykorzystywany w Sollenau

od 1998 roku.

Woézek elektryczny do transportu wyrobéw

Drugi pracownik przewozi woézkiem elektrycznym Swieze
produkty ze strefy wyprowadzania z maszyny do strefy doj-
rzewania znajdujacej sie w hali produkcyjnej. Przy obstudze
transportowe] mniejszych wyrobdéw mozliwy jest transport
kilku sztuk jednoczesnie.

Pracownik korzysta réwniez z tego samego wédzka elektrycz-
nego do dowozu dojrzatych wyrobéw wyprodukowanych
w poprzednim dniu roboczym do automatycznej stacji depa-
letyzaciji.

Stacja depaletyzacji i wywdz na magazyn zewnetrzny

Po zakonczeniu procesu dojrzewania, drugi pracownik za
pomoca wézka elektrycznego przewozi wyroby ze strefy doj-
rzewania na przenosnik tasmowy, na ktérym transportowane
sg one do stanowiska depaletyzacji, pakowania, a nastepnie
wywozone na magazyn zewnetrzny. Wyréb przywozony jest na
podktadzie produkcyjnym, a oddzielenie podktadu przebiega
w poprzez bezpieczny zacisk na $ciankach oraz delikatne
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uniesienie wyrobu. Nastepnie podkfad jest automatycznie
transportowana do stacji czyszczenia, a manipulator przenosi
produkt na kolejny przenosnik i do stacji pakowania, gdzie
wyréb umieszczany jest na drewnianej palecie transportowe;j
i wywozony. W zaleznosci od wysokosci wyrobu manipulator
moze tworzy¢ na palecie sztaple o fgcznej wysokosci do 2 m.

Przenosnik tasmowy jest stale zaopatrywany w nowe palety
drewniane ze znajdujgcego sie w hali zintegrowanego z sys-
temem magazynu. W przypadku wyrobdw o wiekszej srednicy
przygotowywane sg dwie palety obok siebie. Bezposrednie
umieszczanie produktéw na paletach transportowych zna-
czagco utatwia ich transport az do placu budowy.

Na magazynie zewnetrznym prefabrykaty betonowe sg prze-
wozone wézkami widtowymi.

Stacja czyszczenia podktadéw Cleanmaster
Po oddzieleniu podktadu od wyrobu jest on transportowany

bezposrednio do w petni automatycznej stacji czyszcze-
nia. Proces czyszczenia odbywa sie przy uzyciu szczotek.

www.cpi-worldwide.com
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W eksploatacji od 2013 roku: system Perfect do produkcji podstaw studzienek, za pomoca ktérego mozna wytwarzac
monolityczne podstawy studzienek metoda west-cast w ciggu jednej operacji betonowania.

Mechanizm automatycznie dostosowuje sie do réznych wymia-
réw podktadéw, minimalizujac w ten sposdb zuzycie wszyst-
kich elementéw. Stacja Cleanmaster jest szczelnie zamknieta,
co zapobiega przedostawaniu sie kurzu na zewnatrz. Po
oczyszczeniu podktady sg cyklicznie przesuwane do nastepnej
w kolejnosci stacji olejowania.

Olejowanie podkfadéw

Olejowanie podktadéw przebiega takze w procesie auto-
matycznym. W przypadku systemu produkcyjnego w Tiba,
podktady maja forme pierscieni dolnych, ktére w stacji oli-
wienia wprawiane sg w ruch obrotowy, a olej naktadany jest
za pomoca specjalnych ggbek. Caty mechanizm dostosowuje
sie do odpowiednich wymiaréw podktadu. Stacja jest réwniez
zamknieta, aby zapobiec ulatnianiu sie opardw oleju.

Naoliwione i przygotowane do nastepnego uzycia podktady
sg sztaplowane po opuszczeniu stacji. Po osiggnieciu zgdanej
wysokosci, stosy palet transportowane sg do maszyny Magic
1501 za pomocy przenosnikdéw tancuchowych, a nastepnie
ponownie pojedynczo wprowadzane do produkgji.

|

Film przedstawiajacy produkcje

kregow betonowych w Tiba.

www.cpi-worldwide.com

WIECEJ INFORMACJI

TIBA

KIRCHDORFER
CONCRETE SOLUTIONS

TIBA AUSTRIA GmbH
IndustriestraBe 28
A-2601 Sollenau, Austria
T+43 57715454 441
office@tibanet.com
www.tibanet.com

SCHLUSSELBAUER %
TECHNOLOGY

Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG
Hérbach 4

4673 Gaspoltshofen, Austria
T+43773571440

sbm@shm.at

www.shm.at

Dzigki firmie Schlusselbauer wszyscy
czytelnicy ZBl mogg bezptatnie pobrac
niniejszy artykut w formacie pdf.

Mozna to zrobié¢ wchodzac na strone
www.cpi-worldwide.com/de/channels/
schluesselbauer. Mozna ja réwniez
otworzy¢ w smartfonie skanujgc kod QR.

7Bl - Zaktady Betonowe International - 1] 2022



