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Parametry PERFECT PIPE

? 300, 400, 500, 600, 700, 800,
900, 1000, 1100, 1200, 1300, 1400,
1500 mm

Dtugosc (standard):
1000 mm, 3000 mm

Dt. rur pasowanych:

zmienna

Parametry rur betonowych:

? od 300 mm
Dtugosc (standard):
do 3000 mm

Dt. rur pasowanych:

zmienna

Parametry rur przeciskowych:

Zalezne od wymogow projektu

PERFECT PIPE

{ RURY KOMPOZYTOWE
Z BETONU | HDPE.

(PERFECT &)

FORMING TECHNOLOGY

Dla kazdego

WYZWANIA

ODPOWIEDNIE ROZWIAZANIE

Wariant stacjonarny

Pojedyncza forma pozostaje na swoim miejscu, wszystkie
materiaty sg do niej dostarczane. Dojrzaty produkt jest
rozformowany w tej samej pozycji. O kolejnosci poszczegolnych
czynnosci decyduje pracownik.

Standard jakosci w
budowie rurociggéw.

Rury PERFECT PIPE sg zwiastunem
nadejscia nowej ery dla sieci
kanalizacyjnych.

Rury betonowe z oktadzing PERFECT

Produkcja w jednym cyklu

Formy zmieniajg swojg pozycje zgodnie z cyklem
technologicznym. Kolejne czynnosci sg scisle zdefiniowane i
wymuszane technologicznie.

Liner zapewniajg decydujgcg przewage
w Zrownowazonym wykorzystaniu
naszych zasobow.

Produkcja w jednym cyklu z automatyczng obstuga form

0d rozformowania az do ponownego napetnienia formy, proces
przebiega wedtug ustalonego schematu. System kontroluje
obszar dojrzewania, magazynowania, a takze steruje transportem.

PERFECT PIPE fgczy
zalety wytrzymatej rury

W pehni zautomatyzowany proces produkciji

Wariant o najwyzszym stopniu automatyzacji przewidziany jest
dla produktow standardowych. Personel petni jedynie funkcje
kontralne.

betonowej z trwatoscia
tworzywa sztucznego.

Potgczenie czesciowej i petnej automatyzaciji

Potaczenie produkcji seryjnej i wyrobow specjalnych w jednym
cyklu: zgodnie z aktualnym programem produkcji pracownicy sa tu
angazowani do monitorowania, a takze do wykonywania
pojedynczych etapow wykonawczych.

AUTOMATYZACJA

PERFECT PIPE umozliwia ekonomiczna
produkcje rur o wysokiej wytrzymatosci

w dostosowanych do potrzeb
systemach produkcyjnych.




PERFECT
PIPE

Solidna rura betonowa.
Okfadzina z materiatu HDPE.
Perfekcyjne potgczenie dzieki konektorowi.

Oktadzina wykonana jest z wysokojakosciowego polietylenu (HDPE)
Ten materiatjest spawalny, odporny na scieranie i chemicznie do pHT.

Silne potgczenie okfadziny z betonem zapewnione jest przez duzg ilosc gesto
rozmieszczonych kotew. Ich geometria zostata specjalnie zaprojektowana dla rur
PERFECT PIPE.

W obszarze bosego konca i kielicha gestosc kotew jest wieksza.

Wytrzymatosc na wyrwanie kazdej kotwy wynosi ponad 250 N, a
cata oktadzina niezawodnie wytrzymuje cisnienie wody gruntowej
wynoszgce 1,5 bara. Nie oddziela sie ona od betonu, nawet w
przypadku znacznych wahan temperatury. Oktadziny o roznych
grubosciach materiatu (1,65 - 3 mm)mogg by¢ stosowane w celu
spetienia regionalnych, znormalizowanych lub specyficznych dla

projektu wymagan.

Dane techniczne oktadziny PERFECT LINER

Materiat polietylen, PE-HD

Minimalna grubos$¢ (mm) 1,65

3 (wieksze grubosci

Maksymalna grubos$¢ (mm) dostepne na zyczenie)

Szerokos¢ standardowa(mm) 980 /2980 Odpornosc¢ na korozje.
Kolor standardowy Zoty Wysoka wytrzymatosc

statyczna.
Dtugos¢ kotwy (mm) 75

Prosty montaz.
Jednostka dostawy / dtugos¢ 80
(mnarole)

Masa (kg na role 1,65/2980 mm) 510

Trwatosc¢.
Szczelnoscé.

Przygotowanie oktadziny PERFECT Liner obejmuje nastepujgce etapy:

= Przyciecie oktadziny stosownie do wewnetrznej srednicy rury
= Automatyczne spawanie wycietego odcinka oktadziny

= Uformowanie oktadziny w obszarze kielicha rury
= \Wprowadzenie tak przygotowanego cylindra do formy

PERFECT Connector

Solidna rura betonowa z oktadzing PERFECT

HDPE Liner umozliwia perfekcyjne potgczenie.
Szybkie potgczenie rur osigga sie dzieki fabrycznie
zamontowanemu w kielichu konektorowi. Konektor
z tworzywa sztucznego zapewnia ciggtosc¢ ochrony
antykorozyjnej w sieci kanalizacyjnej. Przechylne
uszczelki wargowe zapewniajg trwate uszczelnienie.

Niskie wymagania konserwacyjne w
produkcji rur

Produkcja odlewnicza z betonu samozageszczalnego
minimalizuje zuzycie poszczegolnych komponentow:
form, rdzeni i oktadziny. Niezawodnosc¢ produkcji jest
znacznie wyzsza niz w przypadku konwencjonalnych

metod.

Beton, ktory sprawdzit sie przez wieki wspierany
obecnie przez dalszy rozwoj technologii w
potgczeniu z oktadzing HDPE moze teraz
niezawodnie stuzy¢ trwatym i szczelnym systemom
odprowadzaniem wszelkiego rodzaju sciekow.
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Parametry wyrobow:

@ zewn. do 820 mm, produkcja podwdjna

@ zewn. do 1900 mm lub do 1340x1340 mm,
produkcja pojedyncza

wys. konstrukcyjna do 2500 mm
waga do 6000 kg
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OPCJE KONFIGURACJI

= EXACT 2500 jako niezalezna maszyna z manualng obstuga
wyrobow.

= EXACT 2500 jako zautomatyzowany park maszynowy
obejmujgcy produkcje, transport, testowanie oraz
magazynowanie wyrobow, a takze czyszczenie, oliwienie
oraz obstuge transportowa pierscieni gornych i dolnych.

Zautomatyzowany,
modutowy system
produkcji betonowych ruri
elementow studni.

WYROBY

= Rury betonowe oraz zelbetowe w pojedynczym lub
podwojnym trybie produkcji

= Rury przegubowe, krocce

» Elementy studni(kregi, zwezki, kregozwezki oraz rury
studzienne)

= Wyroby betonowe o przekroju innym niz okrg gty

= Wyroby specjalne nazamdwienie

CHARAKTERSYTYKA

= 2 tryby produkcji - pojedynczy oraz podwaojny.

= Mozliwa produkcja z pierscieniami gornymi, zapewniajgca
najwyzsza jakosc bosego konca.

= Fkspresowa produkcja dzieki automatycznej wymianie
formy.

= Minimalne wymagania personalne (mozliwa obstuga
jednoosobowa).
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EXACT XL to bardzo wszechstronna
maszyna przeznaczona do
kompleksowej, jednoetapowej
produkcji wielkogabarytowych wyrobow
betonowych.

WYROBY

= Rury betonowe oraz zelbetowe @ zewn. do 4200 mm lub do 2970x2970 mm,
= Elementy studni(kregi, zwezki, kregozwezki oraz rury produkcja pojedyncza
studzienne) wys. konstrukcyjna do 3600 mm
= Wyroby betonowe o przekroju innym niz okra gty waga do 30000 kg
= Wyroby specjalne na zamowienie

OPCJE KONFIGURACUJI

= EXACT XL jako niezalezna maszyna z manualng obstuga
wyrobow.

= EXACT XL jako zautomatyzowany park maszynowy
obejmujgcy produkcje, transport oraz magazynowanie
wyrobow, a takze czyszczenie, oliwienie oraz obstuge
transportowg pierscieni gornych i dolnych.

CHARAKTERSYTYKA

= Jednoetapowa produkcja z jednym stanowiskiem obstugi
lub linia produkcyjna z kilkoma stanowiskami.

= Produkcja z lub bez pierscieni gornych.

= Opcjonalnaintegracja automatycznego, wielozadaniowego
robota suwnicowego TRANSEXACT do transportu
wyrobow (zarowno swiezych, jak i dojrzatych), a takze
pierscieni gornych i dolnych.
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Maszyna do produkcji

rur betonowych oraz
zelbetowych, odptywow
ulicznych, elementow
pofgczeniowych oraz
elementow studni.

Parametry wyrobow:

@ zewn. do 820 mm, podwojna produkcja

@ zewn. do 1800 mm lub do 1270x1270 mm,
produkcja pojedyncza

wys. konstrukcyjna do 2500 mm
waga do 3900 kg

WYROBY

= Rury betonowe oraz zelbetowe w pojedynczym lub
podwojnym trybie produkcji

= Rury przegubowe, krdcce

= Rynny odwadniajgce

= Elementy studni(kregi, zwezki, kregozwezki oraz rury
studzienne)

= Wyroby betonowe o przekroju innym niz okrg gty

= Wyroby specjalne nazamdwienie

OPCJE KONFIGURACJI

» PRECISE jako niezalezna maszyna z manualng obstugg
wyrobow.

= PRECISE jako zautomatyzowany park maszynowy
obejmujgcy produkcje, transport, testowanie oraz
magazynowanie wyrobow, a takze czyszczenie, oliwienie
oraz obstuge transportowa pierscieni gornych i dolnych.

CHARAKTERSYTYKA

= 2 tryby produkcji - pojedynczy oraz podwajny.

= Minimalne wymagania personalne (mozliwa obstuga
jednoosobowa).

» System szybkiej wymiany form optymalizuje produkcje oraz
pozwala obstuzy¢ pilne zamdwienia specjalne.

= Mozliwos¢ modutowej rozbudowy.

Maszyna do produkcji rur betonowych
0 maksymalnej dtugosci 1500 mm, a
takze elementdéw studni, takich jak
kregi i zwezki.

WYROBY

= Rury na felc

= Rury drenazowe typu OGEE

= Elementy potgczeniowe i przegubowe

= Odptywy uliczne

= Korytka drenazowe oraz odptywy liniowe
= Kregi i zwezki

= Wyroby betonowe o przekroju innym niz okrg gty
= Pokrywy

= Palisady

» Fundamenty do stupkow drogowych

= Wyroby specjalne nazamaowienie

OPCJE KONFIGURACJI

= MAGIC 1501 jako niezalezna maszyna z manualng obstuga
wyrobow.

= MAGIC 1501 jako zautomatyzowany park maszynowy
obejmujgcy produkcje, transport, testowanie oraz
magazynowanie wyrobow, a takze czyszczenie, oliwienie
oraz obstuge transportowg pierscieni dolnych.

CHARAKTERSYTYKA

Parametry wyrobow:

@ zewn. do 820 mm, produkcja podwdjna

0 zewn. do 1800 mm lub do 1800x1800 mm,
produkcja pojedyncza

wys. konstrukcyjna do 1500 mm
waga do 4000 kg

» Mozliwa produkcja jednego lub wielu wyrobow w jednym cyklu.
= Minimalne wymagania personalne (mozliwa obstuga jednoosobowa).
= System szybkiej wymiany form optymalizuje produkcje oraz pozwala

obstuzyc¢ pilne zamdwienia specjalne.
= Mozliwos¢ modutowej rozbudowy.
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STALOWY CYLINDER I PIERSCIENIE SKRAJNE

PRODUKCJA, KONTROLA

Stalowe elementy zostajg pociete oraz zespawane tak, aby uformowac odpowiednigj
wielkosci pierscien. Szczelny cylinder spawany jest spiralnie ze zwoju tasmy
stalowej. Pierscienie spawane sg z cylindrem w technologii MIG, a nastepnie
przeprowadzane sg wodne testy szczelnosci oraz wytrzymatosci cisnieniowe;.
Ewentualne defekty zostajg natychmiast naprawiane, aby zapewnic najwyzsza
jakosc¢ koncowych wyrobow.

BETONOWANIE / SPREZANIE WSTEPNE

Stalowy cylinder rury cisnieniowej betonowany jest w pozycji pionowej od wewngtrz
(LCP)lub od wewnatrz iz zewngtrz w technologii natrysku ptynnego betonu (ECP). Po
zakonczeniu procesu dojrzewania, rura owijana zostaje wstepnie sprezonym drutem
oraz pokryta specjalng zaprawa.

AUTOMATYZACJA

Produkcja rur cisnieniowych PCCPs wymaga duzej wiedzy i doswiadczenia, a takze
Cisnieniowe rury cylindryczne strunobetonowe PCCPs (Prestressed Concrete przemyslaneji precyzyjnie zaprojektowanej technologii uwzgledniajg cej kazdy
Cylinder Pipes) sg uzywane na skale globalng od potowy XX wieku w systemach etap produkcyjny - przede wszystkim etapy obrobki stali, technologii betonu oraz
wodociggowych (m.in. do wody pitnej) we wszystkich krajach rozwinietych, automatyzacji. Dobor stopnia automatyzacji pozwala dostosowac i zoptymalizowac
szczegolnie w Ameryce Potnocnej oraz Europie. czas cyklu oraz zdolnosc¢ produkcyjng.
W Ameryce Pdtnocnej 90% gtownych systemow wodociggowych korzysta z tego typu
rur. Produkt ten tgczy wszystkie zalety betonu oraz stali, doskonale nadaje sie do
transportu wody pod duzym cisnieniem. Jest takze wytrzymaty na wysokie cisnienie TYPY RUR CISNIENIOWYCH
ZeWne.terf:]e.. , . PRESTRESSED Ptaszcz Wstepnie Stalowy ~ Betonowa warstwa
Rury cisnieniowe o srednicy od 400 mm do 3000 mm stosowane sg do transportu CONCRETE LINED betonowy  sprezonydrut cylinder  wewnetrzna
oraz dystrybucji wody, a takze do gtownych kanatow kanalizacyjnych, kanatow (Lce)

przemystowych, transportu wody schtodzonej, wodnych obiegow chtodniczych w
elektrowniach, systemow odprowadzania wody gruntowej i wielu innych.

Parametry wyrobow:

Dtugosc: do 6000 mm

SCHLUSSELBAUER stosuje w technologii produkcji rur PCCP stalowy, spiralnie

spawany cylinder. Szczelnosc¢ kazdego cylindra sprawdzana jest pod cisnieniem PRESTRESSED
NCRETE
hydrostatycznym. EMBEDDED
(CEYCLF")NDER PIPE

Dopuszczalne cisnienie: do 25 bar

Sprezenie wstepne drutu
;F;‘g%h zbrojeniowego do 65 kN, predkosc
(mufa) owijania do 6 m/s

LCP @ 400 -1500 mm
ECP®600-3000 mm

SCHLUSSELBAUERjest czotowym dostawca urzgdzen i technologii do produkcji rur
cisnieniowych zgodnych z normami AWWA C301i 304 (USA) oraz EN642 (Europa)dla
rur typu LCP i ECP.

Stalowy
pierscien
(bosy koniec)
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Stan na 03/2025. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian oraz nie ponosimy odpowiedzialnosci za ewentualne btedy i literowki.
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