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FORMING TECHNOLOGY

La solucién
adecuada para cada

REQUISITO

= Lavariante estacionaria
El molde individual no se mueve, todos los materiales se
transportan hasta el molde. El producto endurecido se
desencofra en la misma posicion. El trabajador determina
la secuencia apropiada de cada etapa de trabajo.

PERFECT PIPE

2{ TUBOS COMPUESTOS
DE HORMIGON Y HDPE.

El estandar de calidad en
la construccion de tuberias.

o
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Parametros del producto PERFECT PIPE Eluso de PERFECT PIPE es el primer

2300, 400. 500, 600, 700 paso hacia una nueva dimension en

= La produccion simplemente sincronizada
Los moldes se mueven en un proceso definido y sincronizado
através de la produccion. Asi, se consigue una division clara
de latareay un proceso de produccion comprensible.

800, 900, 1000, 1100, sistemas de aguas residuales.

1200, 1300, 1400, 1500 mm Los tubos compuestos de plasticoy

Longitudes de construccién estandar hormigon con revestimiento PERFECT

1000 mm, 3000 mm ofrecen la ventaja decisiva para una = Una produccién simplemente sincronizada con

manejo automatizado de moldes

Desde el desencofrado hasta el llenado, los moldes siguen el
ritmo establecido. La instalacion se encarga de la gestion de la
zona de endurecimiento, incluido el almacenamientoy el traslado.

. - estion sostenible de nuestros
Longitudes de construccion de tubos 9
de ajuste recursos.

variables

Parametros de producto de los tubos
de hormigén

a partirde 300 mmde @

Longitudes de construccion estandar

hasta 3000 mm

= El proceso de produccion totalmente automatico

La variante con el mayor grado de automatizacion esta disenada
Longitudes de construccion de tubos A para productos estandar. El trabajador cualificado se hace
de ajuste PERFECT PIPE auna las T — - - cargo principalmente de funciones de equipamiento y control.

variables ventajas de los tubos
solidos de hormigén y del
plastico resistente.

Parametros de producto de los tubos
para hincado

= Combinacion de automatizacion parcial y total
Se combina la produccion de productos en masay productos espe-
ciales en un ciclo. Aqui, los trabajadores cualificados se adaptan al
programa de produccion diario y trabajan, por un lado, en el control
y, por otro, enla ejecucion de las etapas de trabajo individuales.

especificos del proyecto

AUTOMATIZACION

PERFECT PIPE permite fabricar de
forma econdmica tubos altamente
resistentes en instalaciones de

produccién personalizadas. 3




PERFECT
PIPE

Tubo de hormigén robusto.
Revestimiento de HDPE.
La unioén perfecta por medio del conector.

El revestimiento PERFECT esta hecho de polietileno de alta calidad (HDPE).
Este material es resistente a los ataques quimicos con valores de pH de hasta 1, resiste la
abrasiony se puede soldar.

La union del revestimiento con el tubo de hormigdn circundante se realiza mediante nu-
merosos anclajes. La alta densidad de anclaje adaptada a las secciones de tubo y la 6ptima
geometria de anclaje desarrollada para PERFECT PIPE permiten una union fiable hasta
el manguito. En el area de las conexiones de los tubos, un numero superior de

migon.

delagua subterranea de 1,5 bar. El revestimiento tampoco se suelta del hor-
migon que lo rodea en caso de oscilaciones considerables de la temperatura.
Los revestimientos pueden procesarse en distintos grosores de pared(de 1,65 a
3 mm) para satisfacer los distintos requisitos regionales, normativos o especificos de
cada proyecto en cuanto al grosor de las paredes de los revestimientos interiores.

Datos técnicos del revestimiento PERFECT

Material polietileno, PE-HD

Grosor de pared minimo (mm) 1,65

Grosor de pared maximo (mm) 3 . ..

Anch ind 980/ 2980 Resistente a la corrosion.
nchos estandar (mm) Admite elevadas cargas

Color estandar amarillo estaticas.

Longitud de anclaje (mm) 75 Facil de instalar.

Unidad de entrega/longitud (m por rollo) 80 Duradero.

Peso (kg por rollo 1,65/2980 mm) 510 Estanco.

anclajes en el revestimiento garantiza la union duraderay fiable al tubo de hor-

Laresistencia ala extraccion es de mas de 250 N por cada anclaje, y el reves-
timiento en su totalidad puede resistir de forma fiable una presion permanente

El montaje de los revestimientos PERFECT incluye los siguientes

pasos de trabajo:

= Cortar la cinta del revestimiento a la medida del diametro interior del tubo.

= Soldar automaticamente la cinta del revestimiento al revestimiento interior
circunferencial del tubo.

= Formar los manguitos en los extremos del revestimiento para las conexiones
de tubos necesarias.
= F quipar el molde con el revestimiento PERFECT fijado.

CONECTOR PERFECT

Un robusto tubo de hormigon con revestimiento
PERFECT HDPE necesita la union perfecta. La union
entre tubos se establece con el conector que viene
montado de fabrica. La homogeneidad de la protec-
cion anticorrosion en el tramo de tuberias se man-
tiene perfecta gracias al conector de plastico. Para
una estanqueidad permanente se utilizan juntas de
labio basculantes.

Bajo mantenimiento en la produccion
de tubos

La produccion por fundicion permite un proceso de
fabricacion respetuoso con todos los componentes:
revestimientos, moldes, nucleos. La seguridad del
proceso de produccion por fundicion de HAC-
revestimiento es muy superior ala de los procesos
convencionales de produccion de tubos.

Gracias alos nuevos avances en la tecnologia del
hormigony a la combinacion con el revestimiento de
HDPE, el hormigon, un material de construccion que
ha demostrado su eficacia a lo largo de los siglos,
ahora puede sequir gestionando de forma fiable el
drenaje permanente y estanco de todo tipo de aguas
residuales en una amplia gama de aplicaciones
gracias a la tecnologia PERFECT PIPE.
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Parametros del producto

hasta 820 mm de @ exterior en produccion
doble

hasta 1900 mm de @ o hasta 1340 x 1340 mm en
el exterior en produccion simple

hasta 2500 mm de altura

hasta 6000 kg de peso del producto
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Sistema de produccion
modular, completamente
automatizado para tubosy
componentes para pozos.

Gama de productos

= Tubos reforzados y sin reforzar en produccion simple
y doble

= Piezas de articulacion para tubos

» Componentes para pozos (anillos para pozos, conos,
tubos para pozos)

= Productos de hormigon con secciones transversales
no redondas

= Otros productos a peticion

|CHLUSSELBAUER §

Diseno de la instalacion

= EXACT 2500 como maquina de produccion autonoma
con transporte manual de los productos

= EXACT 2500 como instalacion totalmente automatica de
circulacion
Produccidn, transporte, comprobacion y almacenamiento
de los productos, asi como limpieza, engrasado y
manipulacion de los encofrados inferiores y superiores

Perfil de rendimiento

= Posibilidad de produccion simple y doble

= Produccion con o sin encofrados superiores, con el
sistema de encofrados superiores EXACT para obtener
la mejor calidad del producto

» Produccion “Just-in-time” mediante un sistema
automatico de cambio rapido de moldes

= Requiere poco personal, posibilidad de manejo
por una sola persona

—
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Una maquina de produccion versatil
para la fabricacion de productos de
hormigdn en grandes dimensionesy la
produccién simple.

Gama de productos
= Tubos de hormigon reforzados y sin reforzar
= Componentes para pozos (anillos para pozos, conos

Parametros del producto

hasta 4200 mm de @ o hasta 2970 x 2970 mm
en el exterior en produccion simple

hasta 3600 mm de altura

céntricos y excéntricos, tubos para pozos)
= Productos de hormigon con secciones transversales

hasta 30 000 kg de peso del producto

no redondas
= Otros productos a peticion

Diseno de la instalacion

= EXACT XL como maquina de produccion autonoma
con transporte manual de los productos

= EXACT XL como instalacion totalmente automatica
de circulacion
Produccion, transporte y almacenamiento de los
productos, asi como limpieza, engrasado y manipulacion
de los encofrados inferiores y superiores.

Perfil de rendimiento

= Produccion simple con una estacion de trabajo o
unainstalacion de varias estaciones

= Produccion con o sin encofrados superiores

= Uso opcional de la grua automatica TRANSEXACT
para el transporte alterno tanto de productos frescos
como endurecidos y de encofrados superiores
e inferiores

Instalacion de

|I
s

TIT

Al

'II
A 4

produccion para tubos

reforzados y sin reforzar,
canales de drenaje,
piezas de articulacion,
asi como componentes

para pozos.

Parametros del producto

hasta 820 mm de @ exterior en produccion
doble

hasta 1800 mm de @ o hasta 1270 x 1270 mm en
el exterior en produccion simple

hasta 2500 mm de altura

hasta 3900 kg de peso del producto

Gama de productos

= Tubos reforzadosy sin reforzar en produccion
simple y doble

= Piezas de articulacion para tubos

» Canales de drenaje

» Componentes para pozos (anillos para pozos, conos,
tubos para pozos)

= Productos de hormigon con seccion transversal
no redonda

= Otros productos a peticion

Diseno de la instalacion

= PRECISE como maquina de produccion auténoma
con transporte manual de los producto

= PRECISE como instalacion totalmente automatica
de circulacion
Produccidn, transporte, almacenamiento y comprobacion
de los productos, asi como manipulacion de los
encofrados inferiores

Perfil de rendimiento

= Posibilidad de produccion simple y doble

» Posibilidad de manejo por una sola persona

» Sistema de cambio rapido de moldes con tiempos cortos
de reequipamiento para produccion sobre pedido

= Diseno de instalacion modular

Instalacion de produccion para tubos de
junta plegada hasta una longitud maxima
de 1500 mm, ademas de componentes
para pozos como anillos y conos

Gama de productos

= Tubos de junta plegada

= Tubos filtrantes

= Piezas de articulacion para tubos

= Componentes de canales de desague urbanos

= Canales de drenaje y semitubos

= Anillos para pozosy conos

= Productos de hormigon con secciones transversales
no redondas

= Placas de cubierta

= Palizadas

= Bases para postes delineadores

= Otros productos a peticion

Diseno de la instalacion

= MAGIC 1501 como maquina de produccion autébnoma
con transporte manual de los productos

= MAGIC 1501 como instalacion totalmente automatica
de circulacion
Produccion, transporte, comprobacion y almacenamiento
de los productos, asi como limpieza, engrasado y
manipulacion de los encofrados inferiores

Perfil de rendimiento

= Posibilidad de produccion simple y multiple

= Posibilidad de manejo por una sola persona

= Sistema de cambio rapido de moldes con tiempos cortos
de reequipamiento para produccion sobre pedido

= Diseno de instalacion modular

Parametros del producto

hasta 820 mm de @ exterior en produccion
doble

hasta 1800 mm de @ o hasta 1800 x 1800 mm
en el exterior en produccion simple

hasta 1500 mm de altura

hasta 4000 kg de peso del producto

1
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Los tubos de hormigdn pretensado con cilindro de acero (PCCP) se usan desde
mediados del siglo XX en todos los paises industriales, sobre todo en Europay
Ameérica del Norte, para conducciones de aguay de agua potable.

En América del Norte, para el 90 % de las conducciones de agua principal se utilizan
tubos de presion de hormigon. Se trata de productos perfeccionados que redinen
las mejores cualidades del cementoy el acero para formar un tubo robusto para el
transporte de liguidos con un gran ancho de banda de presion externa e interna.
Los tubos de presion con diametros de entre 400 mm y 3000 mm se utilizan para
conducciones a larga distancia de agua potable y distribucion de los conductos
principales, conducciones de aguas residuales, conducciones industriales,
conducciones de agua de refrigeracion, circuitos de refrigeracion para centrales
electricas, afluenciasy salidas de aguas submarinas.

Los cilindros de acero soldados y en forma de espiral son caracteristicos de los
PCCP fabricados con la tecnologia de produccion de SCHLUSSELBAUER. Los
cilindros de acero resistentes a la presion del agua garantizan la estanqueidad de
cada tubo.

SCHLUSSELBAUER es el proveedor lider de instalaciones de produccion de tubos de
presion segun los estandares US AWWA C301y 304 y la norma europea EN642 para
tubos de presion pretensados con cilindro de acero y revestimiento de hormigon

(LCP)o tubos de presion pretensados con cilindro de acero integrado en hormigon
(ECP).

Fabricaciony comprobacion de los anillos finales y

los cilindros de acero

Los manguitos de acero se tronzan, arrollan, sueldany separan de anillos de acero
perfilados. El fleje de acero desbobinado del rollo se suelda en cilindros con el fin
de producir un alma de acero impermeable. Los manguitos de acero se sueldan con
los cilindros en el proceso MIG. A continuacion, los cilindros de acero se someten

a un ensayo hidraulico para comprobar la soldadura en espiral y localizar posibles
defectos. Los posibles defectos se reparan dentro de la linea para garantizar la
estanqueidad del producto final.

Hormigonar, pretensar y recubrir

El cilindro de acero de los tubos de presion de hormigoén se reviste o en produccion
vertical interior con hormigon hiimedo (LCP) 0 a ambos lados con hormigon liquido
(ECP). Unavez endurecido, el tubo se recubre con alambre de pretensado vy, a
continuacién, con mortero especial.

Automatizacion

La fabricacion de PCCP exige amplios conocimientos y una tecnologia de produccion
probada para la totalidad del proceso de produccion, en particular en los dos campos
principales del procesamiento del aceroy la tecnologia del hormigon. La adaptacion
especifica alas necesidades del cliente del grado de automatizacion permite un
equipamiento equilibrado de la instalacion en cuanto a la capacidad total y al tiempo de
ciclo de produccidn, asi como un manejo sencillo y procesos de trabajo optimizados.

TIPOS DE TUBOS DE PRESION DE HORMIGON

TUBOS PRETENSADOS recubrimiento  alambre de cilindro  revestimiento
CON CILINDRO DE ACERO de hormigon pretensado  deacero dehormigén

Y REVESTIMIENTO
DE HORMIGON (LCP) £

Parametros del producto

Longitud del producto hasta 6000 mm

Presion efectiva hasta 25 bar
TUBOS
PRETENSADOS
CON CILINDRO
DE ACERO
INTEGRADO,
EN HORMIGON
(ECP)

Pretension del alambre hasta 65 kN,
velocidad de bobinado hasta 6 m/s

Ancho nominal LCP: de 400 mm a 1500 mm
Ancho nominal ECP: de 600 mm a 3000 mm

anillo de
acero del
manguito

anillo de acero
de la espiga
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