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Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Osterreich

Betonschachtringe mit vollautomatischem
Einbau von Transportankern

B Christian Weinberger, Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, Osterreich

Bei der Fertigung von Betonschachtringen stand in den
letzten Jahren nahezu ausschlieBlich die Kapazitatssteige-
rung im Fokus der Hersteller. Mit reduziertem Arbeitsein-
satz sollte die Anzahl der in einer Schicht gefertigten
Schachtringe immer weiter erh6ht werden. Dieser Entwick-
lung hat man sich auch bei Schliisselbauer Technology
nicht verschlossen - im Gegenteil: Die maximal erreichbare
Produktionskapazitat stellt einen immer wesentlicheren
Wettbewerbsfaktor fiir beide Partner im Anlageninvest-
ment dar - fiir den einzelnen Fertigteilproduzenten im
lokalen Wettbewerb ebenso wie fiir Schliisselbauer Tech-
nology im globalen Wettbewerb der Anlagenhersteller.
Seitens Schliisselbauer sind allerdings noch weitere As-
pekte wichtig, mit denen man fiir sich eine Alleinstellung
im Markt erreichen kann. Und mit denen man gleichzeitig
auch den Kunden eine optimierte Position in deren Ge-
schaftsumfeld ermdglicht: Es sind dies die Sicherstellung
bestmdoglicher Produktqualitat bei gleichzeitig sehr hoher
Fertigungskapazitat und die laufende Prozess-Optimierung
fur die Herstellung sofortentschalter Betonfertigteile. Alles
in allem ein Biindel an Leistungsfaktoren, das zuletzt auch
fiir den tschechischen Hersteller Zabojnik s.r.o. ausschlag-
gebend war, sich fiir die Investition in eine Schachtringan-
lage des Typs Magic vom Gsterreichischen Anbieter Schliis-
selbauer Technology zu entscheiden. Neben der kurzen
Maschinentaktzeit war vor allem das automatische und
taktzeitunabhéngige Einsetzen von Transportankern fiir
den Eigentiimer des Familienunternehmens ein wesent-
liches Entscheidungskriterium.

Die Produktionsmengen von drei alten Rittelpressmaschinen
auf einer neuen, hochautomatisierten Anlage zu vereinen und
gleichzeitig zusatzliche Fertigungskapazitat und damit Wachs-
tumsmaoglichkeiten zu schaffen - so lautete die urspringliche
Zielsetzung von Herrn Jaroslav Zébojnik, dem Eigentimer
von Zabojnik s.r.o., beheimatet im tschechischen Veseli nad
Moravou. Im Zuge der Prazisierung jener Produkte, die letzt-
lich auf einer neuen Anlage produziert werden sollten, wurde
rasch klar, dass die Mengenvorgaben nur ein Aspekt eines zu-
kunftsorientierten Fertigungskonzeptes sein wiirden. Wesent-
lich fur eine erfolgversprechende Ausstattung waren dariiber
hinaus vor allem die Erfullung gesteigerter Qualitétsanforde-
rungen an die Fertigteile und die Prozess-Optimierung lber
das Maf3 des bis dahin Bekannten hinaus. Zur Erreichung der
bestmoglichen Produktqualitat sollten bei Zadbojnik s.r.o. die
frisch entschalten Produkte auf einer Rahmenmuffe in den
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Die neue Produktionsanlage Typ Magic bei Zébojnik s.r.o.
in Veseli nad Moravou

Die fest im Beton eingertittelten Kugelkopfanker bilden die
Grundlage fir sicheres Handling bis zum Versetzen auf der
Baustelle © Vojtéch Pesa
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Schachtringe werden Ublicherweise in zwei unterschiedli-
chen Wandstérken und jeweils drei BauhShen gefertigt.
© Vojtéch Pesa

Aushértebereich gebracht werden, die Gber den gesamten
Fertigungszyklus die Grundlage einer qualitétsorientierten
Fertigung darstellt. Unter Produktqualitat versteht man bei Z&-
bojnik s.r.o. jedoch nicht nur die Ausfiihrung des Fertigteils
mit konstanter Betonverdichtung und Oberflachenbeschaf-
fenheit. Auch die Qualitat aller Einbauten, wie Steigbugel
oder den in Tschechien landestypischen Steigkésten ist ent-
scheidend fur die Akzeptanz der Bauteile im Markt. Neben
den Steighilfen stellte man sich nun aber einer weiteren He-
rausforderung - auch Transportanker sollten ab sofort zuver-
ldssig und mit sehr geringem Arbeitsaufwand in nahezu alle
Produkte eingebaut werden.

Einbau von Transportankern und Steighilfen -
automatisch und taktzeitunabhangig

Das sichere Handling von Betonfertigteilen vom Produktions-
standort bis zum Baustelleneinsatz wird immer mehr zu einer
Grundvoraussetzung, um als Bauteilanbieter, Fréachter oder
Bauunternehmer beauftragt zu werden. Als verantwortungs-
voller Produzent legt man bei Zabojnik s.r.o. von jeher groBes

Ein fiir Zébojnik s.r.o. entscheidender Aspekt der Anlagen-
Automatisierung: Die automatische Ubergabe der Kugel-
kopfanker an die Formeinheit. © Vojtéch Pesa
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Neben den Hebeankern werden auch Steigbligel automa-
tisch und taktzeitunabhéngig an die Maschine (ibergeben
und im Bauteil eingeriittelt. © Vojtéch Pesa

Augenmerk auf die optimale Ausstattung der Bauteile mit fest
im Beton integrierten Transporthilfen. Bei Schachtbauteilen
werden heute zumeist Kugelkopfanker eingesetzt, damit die
Elemente bis zum Versetzen auf der Baustelle mit groBtmog-
licher Sicherheit fir Arbeiter und Bauteil bewegt werden. In
der Fertigung von Schachtringen bedeutete dies in der Ver-
gangenheit jedoch ein manuelles Risten der Formen mit den
einzuriitteInden Ankern. Dies war gleichzusetzen mit einer
Unterbrechung der Produktion bei jedem einzelnen Takt und
fuhrte zu vergleichsweise langen Produktionszyklen. In der
neuen Anlage wurde nun eine neue Technik zum automati-
schen Zufiihren der Transportanker an die AuBenform umge-
setzt. Dabei werden wahrend des Ausfahrens des frischen
Produktes aus der Maschine die Anker von einem Manipula-
tor an die AuBenform Uibergeben und dort fiir den Produkti-
onszyklus fixiert. Sobald die bestiickte Form mit der nachsten
Untermuffe wieder abgesenkt ist, starten die Betonbefillung
und -verdichtung. Wahrend die AuBenform mit Ankern aus-
gestattet wird, ibergibt ein weiterer Manipulator - genannt
Stepmaster - bei Bedarf die vorbereiteten Steigblgel an den
Kern in der Maschine. Dieser Arbeitsschritt erfolgt ebenfalls
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Der Maschinenbediener bereitet die jeweils bendtigten
Steigbiigel fiir die automatische Ubergabe an die
Maschine vor. © Vojtéch Pesa
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Gesamtansicht Lager © Vojtéch Pesa

taktzeitunabhangig. Der Anlagenbediener hat lediglich die
von der Bauteilhdhe abhangige Anzahl an Steigbtigeln in der
Ubergabeeinheit des Stepmasters einzusetzen.

Muffen-aufstehende Fertigung - Grundlage
langfristig gleichbleibender Produktqualitat

Die neue Anlage von Zabojnik s.r.o. ist auf die Fertigung von
Schachtringen und Konen DN 1000 in zwei unterschiedlichen
Wandstérken ausgelegt. Um die gleichbleibende Betonqua-
litdt der Bauteile bis in den Bereich der Fligung sicherzustel-
len, werden die Ringe mit auf den Untermuffen aufstehenden
AuBenformen gefertigt. Gleiches gilt fur die Herstellung der
StraBenablaufteile, die in Doppelfertigung auf der Magic An-
lage hergestellt werden. Fiir acht unterschiedliche Typen von
Ablaufteilen in mehreren Bauhdhen und wahlweise mit Ein-
bauten sind in der Produktionsmaschine die optimalen Ferti-
gungsparameter hinterlegt. Ausgefahren werden alle frischen
Produkte auf der stabilen Untermuffe in Rahmenbauweise mit
einem elektrischen Abfahrwagen fir effizienten und schonen-
den Transport.

Bauteilqualitat als Pfeiler der Firmenphilosophie

Bereits vor vielen Jahren hat man sich bei Zabojnik s.r.o. da-
rauf festgelegt, dass die kompromisslose Produktqualitat und
damit einhergehend zufriedene Kunden die Grundlage fir
ein stetiges Wachstum des an zwei Standorten in Tschechien
und der Slowakei produzierenden Unternehmens sein

mussen. Dementsprechend war Zébojnik s.r.o. einer jener eu-
ropaischen Hersteller, die bereits frih die Entscheidung fur
eine Investition in das Perfect-Schachtsystem von Schlissel-
bauer Technology getroffen haben. Im Jahr 2008 wurde in
Velké Ulany in der Nahe der slowakischen Hauptstadt Brati-
slava eine flr diese Zeit und die im Markt Ubliche Produktqua-
litat revolutiondre Fertigung eingerichtet (vgl. Bericht in BWI
05/2009). Seither wurde tausende Schachtunterteile in Per-
fect-Qualitat geliefert und damit ein neues Qualitatsbewusst-
sein bei den involvierten Bauunternehmen und Kommunen
geschaffen. Mit der gleichen Erwartungshaltung an eine un-
umstrittene Produktqualitdt wurde auch die Investitionsent-
scheidung fur die neue Schachtringfertigung vorangetrieben.
Mit der Wahl der beschriebenen Produktionsanlage hat Herr
Zabojnik die Gewissheit, steigenden Anforderungen an qua-
litative und sichere Bauteile ebenso zu entsprechen, wie dem
immer dynamischeren Tiefbaumarkt mit sich - etwa projekt-
bezogen - rasch d&ndernden Nachfrage-Mengen in Tsche-
chien und der Slowakei. |
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Am zweiten Unternehmensstandort werden Perfect-Betonschachtunterteile mit magefertigtem Gerinne

und - zumeist - integrierten Dichtungen hergestellt.
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